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La tradicion se encuentra con el futuro

HAUPA y BRINKO unen sus fuerzas para ofrecer juntas soluciones
innovadoras para el sector eléctrico y sanitario.

La Haupa GmbH & Co. KG ,Herramientas y tecnologia de conexion de cables para electricistas” y la Brinko GmbH ,Herramientas y sistemas de inspeccién por cdmara
para sanitarios” se fusionaron retroactivamente al 01.01.2024 y desde entonces operan bajo el nombre de HAUPA GmbH.

Esto nos permite aprovechar al maximo nuestras sinergias y acompaiiar de manera eficiente la transformacion en los sectores eléctrico y sanitario. La marca HAUPA,
fundada en 1961, y la marca BRINKO, fundada en 1860, seguiran existiendo con su representacion externa habitual. Juntos miramos hacia un futuro exitoso, en el
que podremos trabajar de manera atin mas eficiente y cumplir con sus requisitos mediante soluciones innovadoras.

iEscribimos CALIDAD y SEGURIDAD
en mayusculas!

Nuestra cartera de productos abarca valiosas En los ultimos afos, nuestro surtido se ha
herramientas de sistema y tecnologia  multiplicado. Para poder servir y satisfacer
certificada de conexiones de cables para  a nuestros clientes mas alld de la ingenieria
los profesionales de la electricidad y la  eléctrica, siempre estamos trabajando en
industria  eléctrica. Ademds, producimos  ampliar la gama con nuevas herramientas y
y distribuimos una amplia gama de  accesorios. Asi, podemos servir de interlocutor
herramientas basicas para el uso profesional en  fundamental en las méas diversos areas del oficio
ingenieria eléctrica. La elevada calidad de los  de electricista.
productosestadenHAUPAenelpuntomasalto. Para

garantizar esto, realizamos permanentemente

controles de calidad en nuestra empresa.

i ;qv Logistica y transporte
e

B Gracias a nuestro modemo almacén en
Remscheid, tenemos siempre una gran
parte de nuestros productos in situ. Nuestro
experimentado equipo de logistica permite que
nuestros productos vayan de camino al cliente
el dia del pedido, en la mayor parte de los
casos. ilLa satisfaccion del cliente, su confianza
y puntualidad son nuestros objetivos mas
importantes!

Interlocutores competentes Venta exclusivamente a través del
comercio mayorista especializado

Nosotros mismos nos ocupamos de las

dudas y los problemas de nuestros clientes.  Nuestros  productos  estdn  disponibles

Si se pone en contacto con nosotros, exclusivamente a través del comercio mayorista

puede estar seguro de que le ayudaremos.  especializado correspondiente. Una buena
asociacion es muy importante para nosotros.

Si no le queda claro qué materiales puede

procesar con qué herramienta, le ayudaremos:

ipor supuesto, también en las demas preguntas!




Cortatubos

Cortatubos de PVC

Neart. [ kg UdE
200214 0-35 0,235 1
200215 Cuchilla de repuesto 1

Cortatubos de PVC (con trinquete)

)

Neart. ] kg UdE
200216 0-42 0,270 1
200217  Cuchilla de repuesto 1

Cortatubos de PVC (con trinquete)

Tijera electricista acero inoxidable 160 mm

Cortacables

N°art. == mm?
200204 160 70

kg UdE
0,083 1

Tijera electricista acero inoxidable 170 mm,
Multi-Grip

N°art.
200213

Herramientas de Corte

Cortacables

0 | Cu | ®

10 | AL %° ¢

g b |

Ehakid

Neart. == @ mm? kg UdE
200086 * 170 10 25 0,266 1

Cortacables

@ | Cu|®

ol ™ )

Neart. == @ mm? kg UdE
200088 * 230 15 70 0,475 1

0 [Cu .z,‘

A

i) %% |
e

== @ mm?
215 25

kg UdE
70 0281 1

Cortacables monomanual de precision

para hilos finos

]
ggb
H

N°art. 0 kg UdE @ | Cu |a%.
200218 0-63 0270 1 0 [Cul % P‘" 16,9| AL | %55
200219  Cuchilla de repuesto 1 8 AL |"e REMIuM
ERAEAE & '
e B
Cortadora de tubos corrugados PVC -
@ .
- ' «‘b Neart. f— @ mm?2 kg UdE
201002 * 180 16,9 70 0,241 1
Neart. == @ mm? kg UdE
201085 * 160 8 16 0,177 1
Cortacables
Cortacables 2137 EE '3‘
Neart. [} kg UdE 9 [Cull®
u ., %)
200208 14-45 0160 1 12 | AL [%8® PREMIyp g‘%:%i;-
é%eg,’-‘{- Neart, ~ @ mm? kg UdE
Tijeras = - 200087 500 27 150 1,026 1
— E—
Cortacables
Tijera especial Softgrip Neart. == @ mm? kg UdE
201087 200 12 35 0,289 1 9 0|0
20 | 35|50
— Cu | g9 /530
= Cortacables - Pelacables AL [08% %2
0
B AL o3 i
Neart. — 2 ke UdE g‘h.‘%’. N°art. =—= @ mm?2 kg UdE
ST T R -y ks 200073 360 20 120 0,620 1
' 200073/MK  Cabezal de recambio 1
@ 200095 530 35 185 1,652 1
Tijera especial Softgri o e 200095/MK  Cabezal de recambio 1
1672 8sPp £rip Nart. == 0 mm? kg UdE 200099 780 50 400 3,380 1
201086 180IEINNI6IN0, 2168 200099/MK  Cabezal de recambio 1
=T Cortacables - Pelacables
@ unifilar cables metalicos
%] ®
B Rt o3 mtr (O
Neart. == mm? kg UdE ERAEAE sectorial ACSR
200185 * 150 50 0,083 1 ks E
@ de hilo fino D pemo
comunicacion E acero @Cu
Neart. == @ mm? kg UdE
201088 240 12 35 0,361 1

haupa

... las soluciones que convencen
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Todo lo relacionado con cables

Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Cortacables Super Light Cizalla para cables @ 62 mm
0 [Cul®, s 0 [Culg®,
24 | AL "" P — 62 | AL *8°
A% | g S o81% %% |,
e i |
Neart. == @ mm? kg UdE
200197 700 24 120 1,839 1
Cortacables
@ | Cu|®
40 | AL .‘.‘ TREMIUM Neart. == @ mm? kg UdE
A% a8 200183-1 297 62 480 0,820
]
. .‘:‘- Cizalla para cables
Jove-
~%
0 Cu g%
\ 34 AL ["e
T
Neart. = Omm? kg UdE S
200100 98040 4003,920 1 —
200104 Cabezal de recambio 1
Neart. == @ mm? kg UdE
Cortacables/Alambres (ACSR) 200111 250 34 185 0,790 1

Cortacables/Alambres Cizalla para cables
@ |Cu @ | Cu | ®

e i@ 52 | AL [*e°
O i)
2O i

A

@ mm? kg UdE

52 400 1,122 1

N

@ mm? kg UdE

Cizalla para cables

35 240 0,976 1

Cortacables con accionamiento excéntrico

Cizalla para cables
transmision por palanca

ot

REMIyp

K 4

r

N°art.

== @ mm? kg UdE
325 52 400 1,340 1

200114

Cizalla especial para cables transmisores de datos

transmisién por palanca, rendimiento perfeccionado de la
fuerza de corte

@ | Cu | ®
75 | AL [*&°
it 2l |

.
|

?

Neart.
200116

== @ mm? kg UdE
370 75 300 1,585 1

Cizalla para cables
transmisién por palanca

P REMIUM

Cu | ®
AL %8°
el 480 |
‘-:.:g.‘ :

¥

N°art.

== @ mm? kg UdE
410 62 750 2,224 1

200115

Cizalla para cables

también apto para cables recubiertos con chapa ‘\
de acero y armadura blanda de alambre de PREM,UM

acero Qz;y

@ | Cu
0 | AL
pIF A

L 1

,.,‘
e

I

(F

oy

Neart. == @ mm? kg UdE
200173 * 180 6 10 0,306 1
Cortacables/Alambres Neart. s
@ |Cu 200112 320
io it @
® .
.;. - O Cizalla para cables
. transmisién por palanca
Neart. == @ mm? kg UdE
200175 360 10 95 0,752 1 g [ Cu .!.
35 AL [Te
%1% 4% |
Cortacables/Alambres "‘EF.':':E'.‘ -
@ | Cu — p—f =)
14 | AL . “ B
® ——
Qe = O Neart. -
. 200113 250
Neart. == @ mm2 kg UdE Cizalla para cables
200181 700 14 150 2,390 1

transmisién por palanca

@ mm2

kg UdE

unifilar
multifilar
sectorial

de hilo fino

UdE Unidad de embalaje

@ | Cu | ®
a5 | AL |*8°
Cizalla para cables @ 34 mm s At |
Rkl
0 | Cu g% =
34 AL "e o b=
-"’*L Ty = .3
bk
Neart. == @ mm? kg UdE Neart. f—e
200089-1 260 34 300 0,600 1 200177 260

cables metalicos
cables con armadura
de acero (SWA)

B
D perno

comunicacion E acero @Cu

UdP Unidad de precio

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

45 300 0,900 1

== @ mm? kg UdE
610 80 1000 3,322 1

Cizalla para cables

transmision por palanca, también apto para ca-
bles recubiertos con chapa de acero y armadura ‘PREmjyp,
blanda de alambre de acero

i

-

? mm? kg UdE
610 100 1400 3,000 1

nm.\.,. Producto prémium

K
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Cortador de cables universal con
accionamiento excéntrico

Cizalla con accesorios de corte sustituibles

transmision por palanca

Juego completo:

 Cortacables universal

* 1 par de accesorios de corte S1200178/S1
* Peine de limpieza

* ACSR

PREMIyp,

Neart.

== @ mm? kg UdE

200178 230 50 300 1,140 1

Accesorio adicional para cortacables 200178

Aplicacion:

AL (aluminio)/CU (cobre): seccion de 300 mm2, @ 50 mm
cables de acero flexibles: seccion de 95 mm2, @ 14 mm
cables Niro @ 8 mm, 19/1

ACSR DIN 48 204: seccion de 150/25 mm2, @ 20 mm,
7/2,1 mm

tubo con armadura de acero: @ 50 mm

N°art. 0 mm?

kg UdE

200178/S1 50 300

0,100 1

Accesorio adicional para cortacables 200178

Aplicacién:

AL/CU: seccién de 150 mm, @ 30 mm

cables de acero flexibles: seccion de 70 mm, @ 12 mm
cable portante: seccion de 70/300 mm2, @ 12/30 mm,
Typ 8

ACSR DIN 48 204: seccion de 70/12 mm2, @ 11,7 mm,
7/1,44 mm

Neart. g mm? kg UdE

200178/B 30 150 0,100 1

Accesorio adicional para cortacables 200178

Aplicacion:

AL/CU: seccién: 350 mm, @ 50 mm

Corte mas limpio y con poco esfuerzo para cortes trans-
versales

adecuado para cables conductores de maxima flexibilidad
pero no para el acero

Neart. 4] mm?

kg UdE

0,100 1

200178/C 30 150

Accesorio adicional para cortacables 200178

Cortacables frontal

Aplicacion:

AL (aluminio) /CU (cobre): seccion de 350 mm, @ 50 mm
cables de acero flexibles: seccién de 95 mm, @ 16 mm
cables con recubrimiento de acero blando: seccién de 240
mm2, @ 50 mm

Corte mas limpio y esfuerzo normal en el accionamiento

Neart. 0 mm?2
200178/S 50 350

kg UdE
0,100 1

Accesorio adicional para cortacables 200178
Aplicacion:

AL/CU: seccion de 200 mm2, @ 50 mm

cables de acero flexibles: seccién de 95 mmz2, @ 14 mm
cables Niro: @ 8 mm, 19/1

ACSR DIN 48 204: seccion de 300/50 mm?2, @ 24,5, 7/3
mm

tubo con armadura de acero: @ 50 mm

acero de construccién 235JR+AR: @ 10 mmm, material
sélido

tornillos: @ 8 mm, 8.8

En el caso de cables de acero altamente flexibles, se
pueden producir

deformaciones, con una superficie de corte ligeramente
rugosa, exigiendo un mayor esfuerzo de accionamiento

Neart. @ mm? kg UdE
200178/S2 50 200 0,100 1
Cortacables frontal

Cortacables frontal

@ | Cu | ®

25 | AL |%8°

gu‘a At (4

Elhakide

Neart. == @ mm? kg UdE
200124 245 25 120 1,020 1
Cortacables frontal

@ | Cu (,®

34 | AL [*8*

A

Chakll

Neart. mm2 == @ kg UdE
200126 185 330 34 1,541 1

Cortacables frontal con accionamiento
excéntrico

Cortacables frontal
transmision por palanca
PREM",M

@ | Cu | ®

35 | AL |%°

s ..

e o350 |
e
e
Neart. == mm2 0 kg UdE
200131 330 240 35 1,673 1

transmision por palanca, también apto para ca- ‘\
bles recubiertos con chapa de acero y armadura PREMIyp,
blanda de alambre de acero

g5ioe
3

Neart.

l—e  mMm?2 @

kg UdE

200151

485 550 55 3,493 1

Cortacables hidraulico

Cortacables hidraulico HH 32-ST

Neart. f—my 4] kg UdE
216402 580 32 5,300 1
Cortacables hidraulico HH 85-ST

[ kg UdE

85 6,830 1

Cabezales de corte hidraulico

Cabezales de corte

Cu | ®
o

Cu | ®,
AL |*e*

[ kg UdE

unifilar
multifilar
sectorial
de hilo fino

comunicacién

120 14,600 1

cables metélicos
cables con armadura
de acero (SWA)

ACSR

pemo

acero @ Cu

O
8]
]
o]

haupa

... las soluciones que convencen
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Todo lo relacionado con cables

Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Cabezales de corte
4]
95

ais

Equipos de corte de seguridad hidraulico

Equipo de corte de seguridad hidraulico

Cortacables electro

Cortacables con bateria recargable AS-52

@ | Cu | ®
.‘. PREMIUM

Neart. 1} bar

kg UdE

216417 85 625 32,000 1

Equipo de corte de seguridad hidraulico

@ | Cu
95 | AL
2% A%
Chb

PREM",M

Neart. 4] bar kg UdE

216421 95 625 33,000 1

Equipo de corte de seguridad hidraulico

Cu .z.‘ ,f‘

EMIupm

K i

Neart. @  bar kg UdE
216416 120 625 36,600 1
216416/850 120 850 36,600 1

unifilar cables metalicos
il @ cables con armadura
e de acero (SWA)

sectorial E ACSR
de hilo fino D permno
comunicacion @ acero @ Cu

O35 @

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

 Para cables de cobre y aluminio, de varios
conductores
¢ Diametro 52 mm

PREMIyp,

@ | Cu | ®

52 | AL %8

s & |LI-ION

(ssile g =

e = |

Neart. 4] kg UdE
216434-1 52 7,130 1
216434-1-NO 52 3,100 1
216434-1-N 52 3,000 1

Cortacables con bateria recargable AS-65

 Para cables de cobre y aluminio, de varios
conductores
« Didmetro 65 mm

PREMIyp

@ | Cu (,®
65 | AL |*8®
5";&1\"; Li-10N
TR = | dan
N°art. [} kg UdE
216435-1 65 7130 1
216435-1-NO 65 3,100 1
216435-1-N 65 3,000 1

Cortacables con bateria recargable AS-52F

2 Y

* Con cuchillas especiales para cables de

Cortacables con bateria recargable AS-52ACSR

¢ Diametro 18,6 mm / 120 mm?
* ACSR 19 mm
* No adecuado para Cu/Al

9 [AL
186 Fe | ¥
NNt

VIDEO 216436-1

conductores finos REMIyp,
@ | Cu |83

52 | AL |%3¢

=

" %=| 4An

Neart. [ kg UdE
216436/F-1 52 7,480 1
216436/F-1-NO 52 3,500 1
216436/F-1-N 52 8,100 1

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Neart. 0 kg UdE
216436-1 18,6 8,100 1
216436-1-NO 18,6 3,500 1
216436-1-N 18,6 3,300 1

Corta cables electro-hidraulico

Cortacables universal electro-hidraulico con bateria
recargable AS6-S20

* Fuerza de apriete kN: 60 kN

« Presion de trabajo en bar: 700

* Amplitud de corte @: 20

« Tiempo de carga de baterias en minutos: 30

« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

« con la nueva bateria HAUPA N°art 215523 y el cargador
N°art 215527

* ACSR (conductor)

¢ Armadura de chapay de alambre de Cu (cobre)

« Cable metalico, cable tensor

* Barra de acero blando

* Cable de revestimiento de plomo

20/ i @
:'A.O

60 (700,
kN | bar @

= [

© | 2an |"

&

Neart. ) kg UdE
216418-1 20 8,100 1
216418-1-NO 20 3,000 1
216418-1-N 20 2,700 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

3  Siperventas n‘m.‘.,,, Producto prémium
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Corta cables electro-hidraulico con bateria
recargable AS6-S32

Corta cables electro-hidraulico con bateria
recargable AS6-S50

Corta cables electro-hi
recargable AS6-40

draulico con bateria

 Fuerza de apriete kN: 60 kN

 Presion de trabajo en bar: 700

« Amplitud de corte @: 32

 Tiempo de carga de baterfas en minutos: 30
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

@ | Cu | ®
32 | AL

700 ooy "
bar @ %2!
. |SysCon

Neart. 2 kg UdE
216419-1 32 7,900 1
216419-1-NO 32 3,900 1
216419-1-N 32 7,900 1

Corta cables electro-hidraulico con bateria
recargable AS6-S32ACSR

« Seccion precisa con baja deformacion del
conductor

 Fuerza de corte kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

 Anchura de corte @: 32

 Cabezal de corte giratorio 180

« Tiempo de carga de la bateria en minutos: 30

« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

 para bateria Art. N° 215523 y cargador Art. N° 215527

» Compatible con la tecnologia de carga MAKITA 18 V

¢ Lampara LED para iluminar el lugar de trabajo

e}

@ | AL

32 |Fe | ¥

60 (700 N

kN | bar @

SRt

"= 2An

Neart. 0 f— kg UdE
216426-1 32 480 7,900 1
216426-1-NO 32 480 4,540 1
216426-1-N 32 480 4,540 1
@ unifilar cables metalicos

- cables con armadura

muttifilar @ de acero (SWA)
sectorial E ACSR
de hilo fino D perno
comunicacién E acero @Cu

« Corte preciso con baja deformacidn del cable

* Fuerza de corte kN: 60

* Presion de trabajo en bar: 700

 Ancho de corte @: 50

* Cabezal de corte giratorio en 180°

 Tiempo de carga de la bateria en minutos: 30

« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

* Para bateria N° art. 215523 y cargador N.° art. 215527
* compatible con la tecnologia de carga de 18 V de MAKITA
* Luz LED para la iluminacion del espacio de trabajo

60
kN

s

700
bar
Li-10N

2AN

Neart. [/
216420-1 50 480
216420-1-NO 50 480

216420-1-N 50 480

kg UdE
8424 1
4550 1
7900 1

Corta cables electro-hidraulico con bateria
recargable AS6-S65

« Seccion precisa con baja deformacién del
conductor

* Fuerza de corte kN: 70

« Presion de trabajo en bar: 700

 Anchura de corte @: 65

* Cabezal de corte giratorio 180

« Tiempo de carga de la bateria en minutos: 30

« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

* para bateria Art. N° 215523 y cargador Art. N° 215527

» Compatible con la tecnologia de carga MAKITA 18 V

 Ladmpara LED para iluminar el lugar de trabajo

é

o °
65 °%°
70
= kN
700 00 \f 2
bar Lo =
Li-10N

>0
e

i

i

2Ah

N°art. (4]
216423-1 65 500
216423-1-NO 65 500
216423-1-N 65 500

— kg UdE
7900 1
4520 1

4,520 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

* Fuerza de apriete kN: 60
* Presion de trabajo en bar: 700

* Amplitud de corte @: 40

« Tiempo de carga de baterias en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

e

Neart. 1]

ELLI e ('l!’,‘ e

Qe g ©

-

kg UdE

216422-1 40
216422-1-NO 40
216422-1-N 40

Corta cables electro-hi

recargable AS12-52

385 11,100 1
385 6,200 1
385 5,700 1

draulico con bateria

 Fuerza de apriete kN: 120
 Presion de trabajo en bar: 700

* Amplitud de corte @: 52

« Tiempo de carga de baterias en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

« ACSR

@ | Cu
52 | AL
a0
il

120
® kN

@

Neart. [4]

-

kg UdE

216424-1 52
216424-1-NO 52
216424-1-N 52

385 13,200 1
385 9,100 1
385 8,500 1

Corta cables electro-hidraulico con bateria

recargable AS6-85

 Fuerza de apriete kN: 60
 Presion de trabajo en bar: 700

* Amplitud de corte @: 85

 Tiempo de carga de baterias en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

@ | Cu | ®

85 | AL *8°

A4 60

=# | kN

700|500 [\ 2

bar @ -fr..

[Li-1ow |

18V

4AK

Neart. [ kg UdE
216428-1 85 385 13,820 1

216428-1-NO 85
216428-1-N 85

385 8,900 1
385 8,300 1

haupa

... las soluciones que convencen
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Todo lo relacionado con cables

Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Corta cables electro-hidraulico con bateria
recargable SAS6-85

* Fuerza de apriete kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

* Amplitud de corte @: 85

 Tiempo de carga de baterias en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

« Cables reforzados con acero

@ | Cu
85 | AL

&%
60 |700
kN | bar

\7_3 Li-1ON

N°art. g - kg UdE
216430-1 85 385 12,900 1
216430-1-NO 85 385 8900 1
216430-1-N 85 385 8300 1

Corta cables electro-hidraulico con bateria
recargable AS12-S85

* Fuerza de prensado kN: 120

 Presion de trabajo en bar: 700

* Amplitud de corte @: 85

 Tiempo de carga de bateria en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

@ | Cu | ®
85 | AL |%*

S O 120
i kN

700 |0 [\ 2
bar @-fr_

Li-10M
18V
[ 4AN |
Neart. @ = kg UdE
216425-1 85 385 16,150 1
216425-1-NO 85 385 13,000 1
216425-1-N 85 385 11,800 1
Pelacables
Pelacables Kabifix

PREM"IM
Neart. 1] kg UdE
200022 6-28 0,100 1
200024 0,007 1
Pelacables Kabifix LWL

‘PREMIUM
Neart. [ kg UdE
200023 6-25 0,136 1
200023/M 0,003 1

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Pelacables System 4 - 70 Pelamangeras
Sistema de cuchillas/ de estribo cambiante
Neart. 1] kg UdE
i 200038 * 4-16 0,090 1
200040 8-28 0,091 1
. 200042 28-35 0,101 1
N°art. g kg UdE 200044 35-50 0,108 1
201040 4-70 0,123 1 200046 0,004 10
Profi set pelacables sistema 4 - 70 Pelacables
Contenido:
* 201040 PREMjyp,
. 201042 VIDEO 200036
* 201044
* 201046
* 201048
¢ 201050
Neart. 0 kg UdE
‘ 200036 8-13 0,065 1
Pelacables Allrounder
* pelacables para el pelado de cables redondos ’
de 4 a 15 mm y cables planos de hasta 15 mm ""EMIuM
de ancho
* pelado de cables de conductores unifilares
de 1,5y 2,5 mm?
* corte longitudinal
N°art. Juego 2 kg UdE VIDEO 200050
201054 6 4-70 0,100 1 . :

Estribo intercambiable

apto para el pelacables System 4 - 70 (N°art. 201040)

N

Neart. ] kg UdE
201042 4-16 0,031 1
201044 8-28 0,031 1
201046 27-35 0,060 1
201048 35-50 0,100 1
201050 50-70 0,100 1

Cuchillas de repuesto

apto para el pelacables System 4 - 70 (N°art. 201040)

5|

N°art. kg UdE

201052 4-70 0,100 1

Pelacables con cuchilla concava

VIDEO 200031

Neart. [4) kg UdE
200031 * 8-28 0,100 1
200046 0,004 10

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Neart. 4] kg UdE
200050 * 4-15 0,111 1
Pelacables XL

para pelar cables redondos con corte redondo, extra larga
para cajas empotradas profundas

VIDEO 201045

Neart. [ kg UdE

201045 8-13 0,100 1

Pelacables con cuchilla corredera

Desaislar: @ 8 - 13 | Desaislar: 0,5 - 4 mm2.

VIDEO 200043

Neart. 1]

kg UdE

200043 * 8-13 0,063 1

Pelacables para cables planos

Para aislar los cables planos con hasta 12 mm de anchura
dispositivo de aislamiento 0,8 - 2,5 mm?

Neart. 1] kg UdE

200037 4-13 0,068 1

3  Siperventas n‘m.‘.,,, Producto prémium
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Pelacables Top Coax Plus

Pelacables HUPstripPV+

Pelacables manual para fibra dptica

Neart. [}
201058 4,8-7,5

kg UdE
0,00 1

Llave de vaso hex para coax
entrecaras 11 para art. 201058 y 200035

By

Neart. EB kg UdE
201059 11 0,100 1
Pelacables para cables coaxiales
CAT 5, CAT 6, CAT 7, twisted pair
Neart. 0 kg UdE
200636 * 4,8-7,5 0,041 1
Pelacables para cable coaxial
Neart. RJ kg UdE
200069 0,048 1
Pelacables PC-Strip
para cables de datos

4
N°art. 2 kg UdE
200039 5-13 0,064 1

Pelacables HAUPA para conductores a prueba de
cortocircuitos

o =
=1 -

Neart. 0 kg UdE

200630 1,5 0,054 1

200632 2,5-6 0,054 1

200634 10-16 0,054 1

Pelacables HUPstripPV

Solar2,5-6mm2 | @ 7,5-9,5mm

N°art. 9 kg UdE

201060 7,5-9,5 0,054 1

@ unifilar
muttifilar @ g:b;*ézrt(:’o?sm)adura
sectorial E ACSR
]
o

cables metalicos

)

I

de hilo fino permo

. comunicacion acero @Cu

Solar 1,5 - 16,0 mm2 | 16 - 6 AWG

N°art. ] kg UdE
201062 1,4-45 0,054 1

Pelacables PC-Cat

CAT 5, CAT 6, CAT 7, twisted pair

N°art. @ -

200637 45-10 125 0,062 1

Pelacables No.1-Cat

CAT 5, CAT 6, CAT 7, twisted pair

==
¢ haupd '
f.O)
Neart, g - kg UdE
200638 4510 128 0,050 1

Pelacables para cables de datos UTP/STP

Neart. 2 kg UdE

200068 3,5-9 0,060 1

Pelacables de precision PWS-Plus

r

REMIy

A g

Neart. 1)

kg UdE

200033

0,25-0,8 0,039 1

Herramienta de perforacion para conecciones LSA

o
- e %
Neart. 0 kg UdE
300322 035-09 0078 1
Pelacables

Pelacables manual

Neart. s mm? kg UdE

210620 * 175 05-2,5 0,158 1
210622 175 05-1,5 0,158 1
210624 175 0.25-0,75 0,161 1

PREMIUM

i

Todo lo relacionado con cables

Neart. f— mm? kg UdE
200057 * 150 0-0,18 0,120 1

Pelacables automatico

Neart. e mm? kg UdE
210691 165 05-2 0,340 1
210692 * 165 1-4 0,350 1

Pelacables High Strip
goma, silicona, TPE, etc.

N°art. f—m mm? kg UdE
210684 170 0.5-4 0,130 1

Pelacables automaticos Siiper Plus

VIDEO 210695

Neart. e mm? kg UdE
210695 * 170 0.2-6 0,088 1
210695/E 0.2-6 0,010 1

Pelacables automatico Super4Pro

kg UdE
165 02-6 0,094 1

Neart. t— mm?
210698

haupa

... las soluciones que convencen

HAUPA Ibérica S.L.U., ¢/ Muralla de Sant Lloreng, 37 2°A, 08302 Matard, Espaiia, Tel.: +34 93 638 21 11, comercial@haupa.es

9



Todo lo relacionado con cables

10
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Pelacables automaticos

Pelacables automatico A.S.I.

Pelacables automaticos

VIDEO 210696

N°art. == mm?

kg UdE

Contorno especial de las hojas con tope lateral
integrado

PREMIy

210696 *
210696/2 Cuchillo de repuesto

Pelacables para Fotovoltaica

180 0.2-6 0,151 1

1

Neart. — kg UdE
210693 160 0,117 1
210693/1 Cuchillo de repuesto 1

Pelacables automatico Outlet 20/55

N°art. f— mm?2 kg UdE
210685 160 6-16 0,147 1
Pelacables

>

PREM"‘M

i

A

Neart. t—e @ mm kg UdE

N°art. f— mm?2 kg

UdE

210699 160 7,5-9 20 0,100 1

Herramientas pelacables automaticas

Pelacables automatico

210686 160 0.75-2,5 0,148

Pelacables Mini para sensores

1

‘.- ?f.

N°art. f— 4]

>

PREMIyp

¢

kg UdE

k]
ggb
H

210730 180 3,2-44 0,122

Pelacables especiales para sensores

1

Neart. -— 1}

kg UdE

210729 180 4,4-7,0 0,122

UdE Unidad de embalaje

1

UdP Unidad de precio

N°art. f—m mm? kg UdE
211928 160 0,08-2,5 0,156 1
211928/1 0.08-2,5 0,008 1

Pelacables automatico

>

PREMIyp,

i

Neart. ey mm?
211930 *
211930/1

kg UdE
205 0,08-6 0,255 1
0.08-6 0,009 1

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

)

PREMIyp

¢

A

N°art. f— mm?2
211934

kg UdE
205 0.03-10 0,130 1

Pelacables automatico

)

P REMIUM

¢

N°art. - mm? kg UdE
211932 205 6-16 0,250 1
211932/1 6-16 0,011 1
Pelacables

Pelacables

Neart. 2 kg UdE
110581 >25 0,220 1
Alicates pelacables

i

p

Neart. — ) kg UdE
200187 260 2652 0,760 1
200188 290 47-75 1,100 1

Pelador de cables para cables de media tension

VIDEO 200520

N°art.
200520 10-50 0,800 1
200520/1 0,800 1

3  Siperventas n‘:ﬁ‘ Producto prémium
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Cortador de la capa de recubrimiento Alicates de engaste HUPstar Fotovoltaico [ilimina Matrices para contactos Multi - Contact

VIDEO 200524 Matriz giratoria 213084/E para conectores MC4 (Multi Contact)
; Photovoltaik: PREMIyp

Amphenol Helios H4:2,5/4 /6

Multi-Contact MC3:2,5/4 / 6

Multi-Contact MC4:2,5/4 /6

Tyco Solarlok: 1,5/25/4/6

3]

Todo lo relacionado con cables

Neart. mm? @ kg UdE _
200524 35-500 mm2 15-55 0,800 1 & 4 .:. /‘
200524/1 15-55 0,020 1 || P

#| % Neart. mm?2 kg UdE

:.>. 212214 25-6 0,050 1
Cortador de bordes Neart. —— mm? ke UdE 212216 Locator 0,030 1

) 213084 230 1,5-6 0,300 1
213084/E  Estrella de recambio 1 Matrices para contactos Hirschmann

Surtido MULTI Crimpadora automatica fotovoltaica

MC3 (Multi Contact): art. 212007,
MC4 (Multi Contact): art. 212008

200526 00 Lo Neart. mm2 kg UdE
200528 0-60 0100 1 e 256 0050 1

Maletin de montaje completo

Contenido: ’

* Cortador de la capa de recubrimiento PREM,UM
 Prisma de plastico

 Pelador de cables

 Pasta de silicona

Matrices para contacto Tyco

« Cortador de bordeg . Neart. Juego Typ kg UdE
« Llave para el cambio de cuchillas 212005 4 MC3 +MC4 1.150 1
Neart. mm? kg UdE
Sistema crimpador HAUPA para elementos 212220 15-60 0050 1
fotovoltaicos 212222 Locator 0,030 1
sin matrices
Matrices para Amphenol

ﬂm

Neart. Juego mm? kg UdE
200522 6 35-500 2,704 1 Neart, mm?  Juego ke UdE | . o e
2122 6 6 0998 1 cart. mm g
= 212226 25-4 0,050 1
Alicates de presion para la elementos 212228 Locator 0050 1
fotovoltaicos Matrices para contactos Huber & Suhner
Crimpadora automatica para fotovoltaica

211657: prensado cuadrado (MC3) /
211659: prensado de rodadura (MC4)

L " Neart. mm? kg UdE
* a2 212206 25-4 0,050 1
212208 4-6 0,050 1
Neart. mm?2 kg UdE
211657 25-6 0,560 1 i .
211659 * 25-6 0,560 1 Matrices para contactos ,,Multi - Contact*

para contactos MC3 (Multi Contact)

Neart. mm? kg UdE
212210 25-6 0,050 1
212212 Locator 0,030 1

haupa

... las soluciones que convencen

HAUPA Ibérica S.L.U., ¢/ Muralla de Sant Lloreng, 37 2°A, 08302 Matard, Espaiia, Tel.: +34 93 638 21 11, comercial@haupa.es 11
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HUPcompact HC06 para conector MC4 (Multi

Contact)
LONG LIFE
I e m
FIES
o
Neart. mm?2 kg UdE
213110 4-10 0,300 1

Surtido X-Crimp, fotovoltaica

Suministro en bolsa de nylon robusta (art. 220260).
Contenido: art. 211690, art. 211657/E, art. 211659/E,
art. 210842/, art. 210761/E

Todo lo relacionado con cables

— 2 |
Neart. Juego kg UdE
211697 5 0,900 1

Herramienta de montaje para MC4 (Multi Contact)

N°art. kg UdE
110806 para MC4 0,026 1
HUPsolarKit3

Contenido:

211225 Cortador de cables VDE HUPtriCut
160 mm para @ 8 mm

201060 Pelacables HUPstripPV
Solar2,5 - 6,0 mm2

110806 Herramienta de montaje MC4 (Multi Contact,
2 unidades)

211659 Crimpadora automatica para fotovoltdica
prensado de rodadura (para MC4 Multi Contact))
2,5 -6 mm?

330046/K Maletin con elementos

b

Neart. Juego kg UdE
330046 6 1,320 1
12 UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

HUPsolarKit4

Contenido:
211225 Cortador de cables VDE HUPtriCut
160 mm para @ 8 mm
201062 Pelacables HUPstripPV+ | 1,5 - 16 mm?
110806 Herramienta de montaje MC4 (Multi Contact,
2 unidades)
213110 HUPcompact HCO6 para conector MC4
(Multi Contact) | 4 - 10 mm?2
330048/K Maletin con elementos

N°art. Juego kg UdE
330048 6 1,320 1
HUPsolarKit5

Contenido:

201085 Cortador de cables HUPtriCut aislado
por inmersion | 160 mm para @ 8 mm
201062 Pelacables HUPstripPV+
Solar 1,5 - 16 mm?
110806 Herramienta de montaje MC4 (Multi Contact,
2 unidades)
213110 HUPcompact HCO6 para conector MC4
(Multi Contact) | 4 - 10 mm2
220105 Rifionera ToolBelt con 8 compartimentos

Neart.
330050 6

Juego

kg UdE
0,700 1

3  Siperventas
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Alicates de engaste para punteras

Alicates de engaste

Alicates de engaste automatico HUPsquare 10 ]

Alicates de engaste

=7

=

Neart. mm? kg UdE
210818 0,25-2,5 0,210 1

Alicates de engaste

N°art. mm2  TWIN (mm?) kg UdE

212804 0,08-10 2x4 0,566 1

Alicates de engaste automatico HUPsquare 16 ]

=

=7 ﬁEI==:

N°art. mm2  TWIN (mm?) kg UdE
210788 *  10-50 2x16 0,732 1
210789 50-95 0,800 1

Maletin con juego completo QUADRO

=
o

Mium

N°art. f— mm? kg UdE
210682 170 0,5-2,5 0,713 1

Alicates de engaste para punteras

Crimpadora neumatica =

N°art. forrrsd mm2 kg UdE Neart. 5 SmT; TWIN (n;mg 5 5I6(§ Udf
210820 % 140 025-25 0202 1 G om0}
210824 * 220 0,75-16 0,304 1
dlis2oky 22 e Alicates de engaste automatico ]
Alicates de engaste automatico = =
N°art. mm2  TWIN (mm?) kg UdE
210804 0,08-10 2x4 0,360 1
N°art. mm?2 kg UdE
211650 0,14-2,5 0,371 1 . L
210841 % 0,25-6 0,380 1 Alicates de engaste automatico |
211652 6-16 0,374 1

Alicates de engaste Twin (gemelas) automatico %]

]

Neart.
211676
211678

Alicates de engaste automatico [

= win o

Neart. mm? kg UdE

210763 * 05-4 0,578 1

210842 * 1-10 0,553 1

210765 6-16 0,582 1

211672 10-25 0,580 1

210768 10-35 0,606 1

211674 25-50 0,600 1
HUPcompact HC02

X EMHIM
& 70‘_\ =

= @

Neart. mm? kg UdE

213088 0,25-16 0,480 1

=

PREMIyp,

N°art. mm2  TWIN (mm?2)
211816 * 0,08- 16

kg UdE
2x6 0413 1

Alicates de engaste automatico O

= e

PREMIyp

A i

N°art. mm2  TWIN (mm?) kg UdE
211818 0,08-16 2x10 0,413 1

Alicates de engaste automatico [ m]
(introduccion frontal)

=]

N°art. mm2  TWIN (mm?) kg UdE
210819 0,08-10 2x4 0,489 1
211810 0,08-16 2x6 0,489 1

VIDEO 217030

Neart. e mm?2 kg UdE
217030 200 0,25-2,5 0,720 1
217040 200 4-10 0,739 1

HAUPA crimpadora neumatica para mesa =

=]

Neart. t—e mm?2
217010
217020 200

kg UdE
200 0,14-25 5000 1

4-10 5,000 1

haupa

... las soluciones que convencen
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Alicates de engaste para terminales
aislados

Alicates de engaste automatico o

Neart. mm? kg UdE

210845 0,08-2,5 0,343 1

Alicates de engaste automatico a8
L]
-

Neart. mm? kg UdE

210761 * 05-6 0,566 1

HUPcompact HCO1

8
o
? PREMyp
A i

G
o P
o =%
“We

N°art. mm?2 kg UdE

213090 0,1-6 0,480 1

Alicates de engaste o
ﬂ‘

Neart. mm? kg UdE

210827 10- 16 0,472 1

Alicates de engaste @]
Neart. mm?2 kg UdE

210802 1.5-6 0,178 1

Alicates de engaste Combi-Crimp g
£
Neart. mm?2 kg UdE

210808 * 15-6 0,198 1

Alicates de engaste (empalmadores @]

termocontractil) automatico

- —=

Neart. mm?2 kg UdE
211695 0.5-10 0,566 1

Alicates de engaste para modulares
coaxiales

Alicates de engaste para conectores modulares [
coaxiales

Neart. kg UdE

210849

RG 55-58-59-62 0,303 1

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Alicates de engaste automatico e

Alicates de engaste automatico =2

N°art. kg UdE
210767 * RG 55-58-59-620,567 1
211680 RG 55-58-59-62-5-60,578 1

Alicates de engaste automatico HUPstar Coaxial [}

Matriz giratoria 213082/E
Coaxial: Prensado hexagonal, BNC, TNC, SNB,  PRE,
SNC, SMS, SMA, MCX, 1,07 a 10,9 mm

N°art. e
213082 230

>

Um

i

ﬂ

kg UdE
0,300 1

Alicates de engaste para terminales y
empalmadores no aislados

4]

Alicates de engaste automatico

contacto enrollado

7
: g
&
Neart. mm? kg UdE
211656 0,14-4 0,367 1
211658 15-6 0,372 1

Alicates de engaste automatico

N°art. mm?
211660 0,14-15

3

kg UdE
0370 1

[ 3]

Alicates de engaste automatico

D-Sub-conectores

N°art. mm?2
211662 0,08 - 0,56

kg UdE
0365 1

Alicate de engaste para terminales de
laton sin aislar

Alicates de engaste automatico

3]

Neart. mm?
210777 05-15

kg UdE
0366 1

Alicates de engaste automatico

3]

N°art. mm? kg UdE
211682 05-25 0,568 1
210762 * 05-6 0,575 1

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Neart. mm? kg UdE
210785 05-1 0,537 1
210786 1.5-25 0535 1
HUPcompact HC04

Neart. mm?
213094 0.5-6

kg UdE
0,490 1

Alicate de engaste para terminaales sin
aislar

C]

Alicates de engaste automatico

.

Neart. mm? kg UdE
210778 0.25-2,5 0,363 1
210779 05-6 0,366 1

C]

Alicates de engaste automatico

.

o)

Neart. mm?2 kg UdE

210764 1.5-10 0,565 1

HUPcompact HC03 i
PREMIyp,

\

N°art. mm?2
213092 0.75- 10

kg UdE
0480 1

C]

Alicates de engaste
Ni
Neart. mm?2
210771

\

kg UdE
15-6 0111 1

C]

Alicates de engaste

| ‘

Ni

v

N°art. mm? kg UdE
210772 1-10 0,478 1
210774 1-16 0,503 1

3  Siperventas n‘m.‘.,. Producto prémium
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Alicates de engaste

€]

=

i

Neart.

mm?2

PREMIyy

kg UdE

210799

0.5-16

0,640 1

Alicates para terminales tubulares no
aislados, conectores

Alicates de engaste

C]

Culn

.

N°art.

mm?

kg UdE

210771

Alicates de engaste

0,111 1

C]

Alicates de engaste para clavijas
modulares

Alicates de engaste para clavijas modulares =
Neart. RJ kg UdE
210867 RJ10 4(4), RJ140,218 1
210865 RJ116(4), RI12 6(4)0,220 1
210869 RJ450,233 1

Alicates de engaste para clavijas modulares

- —

N°art. RJ kg UdE
213050 * RJ11 6(4), RJ12 6(4), RJ45, 0,300 1
RJ10 4(4), RJ14

Alicates de engaste automatico para clavijas =
modulares

<

Alicates de engaste automatico para clavijas =
modulares

sin matrices

Neart. kg UdE

213020 0,474 1

Matrices [

Para alicates 213020

PDF 213022

OEE

Neart. RJ kg UdE
213022 8-polig geschimt 0,103 1
213024 10-polig geschirmt 0,102 1
213026 RJ104(4) 0,096 1
213028 RJ116(4),RJ126(4) 0,093 1
213030 6DEC 0,091 1
213032 RJ45 0,106 1
213034 RJ50 0,102 1
213036 8-polig CAT 5 ungeschirmt 0,106 1
213038 6-polig geschirmt 0,106 1
213040 8-polig geschirmt 0,113 1
213042 @3, 7mm 0,030 1
213044 @45mm 0,030 1
213046 ?52mm 0,030 1
213048 ?#6,0mm 0,030 1

Set para redes

Contenido:

¢ 1x213050
* 1x200068
¢ 1x300322

Neart. Juego
300033 3

kg UdE
0,700 1

Alicates multifuncionales HUPstar

Bastidor de herramienta HUPstar - abierto

.
_INi
N°art. RJ kg UdE
Neart. mm? kg UdE
210772 1-10 0478 1 210857 RJ116(4),RJ126(4),RJ45 0,471 1
210774 1-16 0,503 1
Alicates de engaste automatico para clavijas =
Alicates de engaste ho] modulares
1S ‘ TEMIUm
[ Ni w VIDEO 210871
¢ |
N°art. mm2 kg UdE °
N°art. RJ kg UdE
 ——— 0.75-16 0574 1 210871  RI116(4), RJ12 6(4), RI45, 0,520 1
RJ10 4(4), RJ14
Prensaterminales Vi
Sancws & ___/ _— Alicate de engaste automatico para clavijas =
= Gy w modulares
Se sirve sin matrices
e w e SR
210791 10-120 3,040 1
Prensaterminales |
T Neart. kg UdE
: Matrices [
N°art. mm? kg UdE para Alicates de engaste 213000
210836 50 - 120 5,280 1
210838 120 - 240 5,200 1
210840 185 - 400 5,200 1
Prensaterminales O
DN
\
N°art. N°art. RJ kg UdE
210805 * 6-50 1,351 1 213002 RJ10 4(4) 0,082 1
210805 K * 6-50 1,352 1 213004 RJ11 6(4), RJ12 6(4) 0,081 1
210850 * 10-120 3,970 1 213006 6DEC 0,080 1
210853 * 10-120 4,016 1 213008 RJ45 0,076 1
213010 RJ50 0,074 1
213012 8-polig geschirmt 0,076 1
213014 10-polig geschirmt 0,071 1

Bastidor de herramientas sin estrella de engarce, modelo
abierto especial para conectores

Neart.
213078 230

kg UdE
0510 1

haupa

... las soluciones que convencen
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Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Bastidor de herramienta HUPstar - cerrada

HUPStar Conector de fibra éptica ®]

HUPstar Coaxial -

Bastidor de herramientas sin estrella de engarce, modelo
cerrada

Neart. - kg UdE
213077 230 0,530 1

Alicates de engaste automaticos HUPstar

Matriz giratoria 213086/E

Punteras: 0,5/0,75/15/25/4/6/ 10
Terminales de conexién prensados con aisla-
miento:

0,1-0,25/05-1/15/25/4/6
Terminales de conexién prensados sin aislamiento:
025/05/1/15/25/4/6/10

v

Neart. kg UdE
213086 230 0,300 1

PREMjyp,

Alicates de engaste automaticos HUPstar [/
Matriz giratoria 213080/E

Punteras: Pi .

REM,UM
0,14-0,25/0,25-05/1/15/25/4/6/
10/ 16
Lengiietas y enchufables hembra:
0,14-0,25/0,25-05/1/15/25/254/6

Neart. kg UdE
213080 230 0,300 1

Alicates de engaste automatico HUPstar Coaxial [}

Matriz giratoria 213082/E
Coaxial: Prensado hexagonal, BNC, TNC, SNB,
SNC, SMS, SMA, MCX, 1,07 a 10,9 mm

g

PREMIyp,

Neart. kg UdE

213082 230 0,300 1

Alicates de engaste HUPstar Fotovoltaico iz
Matriz giratoria 213084/E

Photovoltaik: PREMjyp,

Amphenol Helios H4:2,5 /4 /6
Multi-Contact MC3:2,5/4 /6
Multi-Contact MC4:2,5/4 /6
Tyco Solarlok: 1,5/2,5/4/6

% “
B ..,./
L & | M
o \6/

s |
Neart. e mm? kg UdE
213084 230 15-6 0,300 1

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Conector de fibra dptica
1.69; 2.5; 3; 3.25; 3.65; 4.2; 4.52; 4.95; 5;
6.5;10.9

PREMIy

N°art. — kg UdE
213098 230 0,650 1

HUPStar Contactos girados O

Contactos girados
0,1;0,14;0,25; 0,34; 0,5 1; 1,5; 2,5; 4; 6; 10
Localizador para @ 1,6; 2,5; 4

PREMWM

Neart. kg UdE
213102 230 0,300 1
HUPstar automotive

Contactos automotrices

Hirose DF1B-2428SC UL1007 / Conductor
Hirose DF1B-2428PC UL1007 / Conductor
0,08;0,14; 0,25

Hirose DF1B-30SC UL1007 / Conductor
Hirose DF1B-30PC UL1007 / Conductor 0,05
Hirose DF1B-2022SC, Hirose DF1B-2022PC 0,34; 0,50

oS

PREM",M

N°art. kg UdE
213100 230 0300 1
HUPstar matrices

HUPstar [V e\

Punteras 0,5 - 10 mm?

Terminales tubulares con aislamiento 0,1 - 6 mm?
Terminales tubulares sin aislar (DIN 46234 / DIN 46341)
0,25 - 10 mm?2

—

N°art. kg UdE
213086/E 0,175 1
HUPstar |\

Punteras 0,14 - 16 mm?
Hembrillas para enchufe plano 0,14 - 6 mm

N°art. kg UdE

213080/E 0,175 1

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Coaxial BNC, TNC, SNB, SNC, SMS, SMA, MCX, 1.07 - 10.9
mm

N°art. kg UdE

213082/E 0,175 1

Matriz para alicate HUPSTAR Fotovoltaica [iigha

Matrices

Neart. kg UdE
213084/E 0,175 1
HUPstar Conector de fibra éptica O

Conector de fibra dptica
1.69; 2.5; 3; 3.25; 3.65; 4.2; 4.52; 4.95; 5; 6.5; 10.9

N°art. kg UdE
213098/E 0,175 1

HUPstar Contactos girados [ m|
Contactos girados

0,1;0,14;0,25; 0,34; 0,5 1; 1,5; 2,5; 4; 6; 10
Localizador para @ 1,6; 2,5; 4

ol T
W sk b Y Lol - -
| 9 b | b \. / =
1..-\-’ "J -
ey
Neart. kg UdE
213102/E 0,175 1

3  Siperventas n‘m.‘.,,, Producto prémium
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Alicates multifuncionales

Alicates de engaste automaticos Combi-Crimp

Alicates de engaste para terminales de cable aislados de
engarce a presion 0,5 - 2,5 mm?2 y punteras de cable 0,5 - 6
mm?2

Neart. mm?
210784 * 05-6

kg UdE
0560 1

Surtido X-Crimp, incluyendo rifionera

Matriz de prensado =

Matrices para terminales aisladas / punteras ™3]

para punteras aisladas y sin aislar, prensado trapezoidal

o M

Neart. mm? kg UdE
210763/E 05-4 0,072 1
210842/E 1-10 0,054 1
210765/E 6-16 0,111 1
211672/E 10-25 0,050 1
Matriz de prensado =

Suministro en bolsa de nylon robusta (art. 220260).
Contenido:
art. 211690, 210763/E, 210764/E, 210765/E, 210761/E

N°art. Juego kg UdE
211692 * 5 0,860 1
Alicates de engaste automaticos X-Crimp g

Herramienta de engaste para el cambio rapido de matrices
a presion de precision de HAUPA

Neart. mm? kg UdE
211690 0,5-6,0 0,566 1
Matriz de prensado @]

para terminales aisladas, prensado ovalado

Neart. mm?2
210761/E 0,5-6,0

kg UdE
0053 1

C]

Matriz de prensado
para terminales no aisladas, prensado de espiga

E SV

kg UdE
0111 1

Neart. mm?2
210764/E 1-10

Para punteras aisladas Twin, prensado trapezoidal

2
B

N°art. mm?2 kg UdE
211676/E 05-6 0,050 1
Matriz de prensado 8|

para cables coaxiales, prensado hexagonal

<

%

E =
N°art. kg UdE

210767/E RG 58-59-62-6 0,050 1

Matriz de prensado

para lengiietas

Y

Neart. mm? kg UdE
210762/E 05-6 0,111 1
Matriz para fotovoltaica MC3 |

para contactos Multi - Contact

—
FORMC3 14 12 10 anc
E I‘-’ kil

Neart. mm? kg UdE
211657/E 25-6 0,050 1
Matriz para fotovoltaica MC4
para contactos Multi - Contact
FOR MC4 14 10 AWG|
|
mc4 -
N°art. mm? kg UdE
211659/E 25-6 0,050 1

para punteras 0,5 - 6 mm?2 / terminales aisladas 0,5 - 2,5
mm?2

m —

N°art. mm?2 kg UdE
210784/E 0,5-6,0 0,560 1
Crimpset MULTI
= O
> —s|lEr
=
%
N°art. Juego kg UdE
211960 6 1,119 1

haupa

... las soluciones que convencen

HAUPA Ibérica S.L.U., ¢/ Muralla de Sant Lloreng, 37 2°A, 08302 Matard, Espaiia, Tel.: +34 93 638 21 11, comercial@haupa.es

Todo lo relacionado con cables

17



Todo lo relacionado con cables

18

Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Alicates de engaste MULTI

Ejecucion larga, también para el manejo a dos manos, sin
matrices

N°art. kg UdE

211962 0,582 1

211963  Punteras 0,5 - 16 mm? 1 61,48

211964  Manguitos 16 - 35 mm? 1 62,03

211965  Enchufes planos 0,5 - 2,5 1 66,60
mm?

211990  Koax, Thinnet, Mini-UHF, BNC/ 1 54,77

TNCRG 58,RG 174

211991  KoaxRG 174, 179 1 54,77

211992  SMA, SMB, Mini-59, Mini-UHF, 1 54,77
BNC/ NC RG 6, RG 6 Quad

211993  Koax, CATV F Typ, BNC/TNC 1 54,77
RG 6,

211994  RG 6 Quad 1 54,77

211995 N-TypRG 8,RG 11 1 54,77

211996  Fibra Optica, SMA Typ 1 72,73

211997  Fibra Optica, SMA, SMB, SFR, 1 72,73
ST, SC Typ

211968  RJ 45 - 8P8K, Steward 1 68,60
Conectores, 22 - 24 AWG

211969 RJ11, RJ12, Steward 1 68,58

211970  Telefono 4P4K, AMP+Steward 1 68,58
Conectores, 22 - 24 AWG

211971  RJ45 8P8K, AMP 1 68,58

211972  RJ11,RJ12 6P6C, AMP 1 68,58

211973  RJ11, DEC MMJ 6P6C, AMP 1 68,58

211980  RJ 45 - 8P8K, cortos, Steward 1 81,90
Connectors, STP 22 - 24 AWG

211981  RJ 45 - 8P8K, largos, Hirose, 1 103,90
STP 22 - 24 AWG

211982  RJ 45 - 8P8K, cortos, Hirose, 1 94,20
STP 22 - 24 AWG

211985  RJ 45 - 8P8K, AMP, Molex, 1 81,90
para @ 6,0 mm, STP 22 - 24
AWG

211998  manguitos aislados y sin aislar 1 51,73
0,5 - 6,0 mm2

211999 terminales tubulares sin aislar 1 51,73
0,5 - 6,0 mm2

212000  Koax, N-Typ RG 8, RG 11, RG 1 51,73
213,RG 216

212007  MC3 (Multi Contact) 1 134,24

212008 MC4 (Multi Contact) 1 136,64

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Crimpadora eléctrica

Crimpadora eléctrica HAUPA
con interruptor de pedal

N°art. mm?2
217050 6-50

kg UdE
10,000 1

Conductos torneados 0,14-1/1,5/2,5/4 mm2

217052 Conductos torneados, 374,28
0,14-1/1,5/2,5/4 mm?

217056 Conductos enrollados 370,05
0,1-1,5 mm?2

217058 Conductos enrollados 495,00
0,1-1,5 mm2

217060 Conductos enrollados 0,5-6 mm? 370,05

217062 Punteras 0,25-6 mm? 374,28

217064 Terminales tubulares aisl. 0,5-6 mm? 304,54

217066 Terminales tubulares 0,5-6 mm? 518,93

217068 Terminales tubulares 0,34-2,5 mm? 374,28

217070 Terminales tubulares Superflex 304,55
4-10 mm?2

217072  Terminales tubulares Standard 304,55
4-10 mm?2

217074  Terminales tubulares 4-10 mm? 304,55

217076 Terminales tubulares 0,5-10 mm?2 304,55

217078 Protector para 217056/60 106,50

217080 Protector para 217070/72/74/76 106,50

217082 Protector para 217068 106,50

217084  Protector para 217062 106,50

217086 Protector para 217064/66 106,50

217088 Protector para 217060, Enchufables 250,58
hembras 6,3 mm

217090 Protector para 217056/58/60, 250,58
Enchufables hembras 4,8 mm

217092 Protector para 217056, Enchufables 250,58
hembras 2,8x5 mm

217094 Protector para 217056, Enchufables 250,58
hembras 2,8x6 mm

217096 Protector para 217060, Lengiietas 250,58
machos 6,3 mm

217098 Protector para 217060, Lengiietas 250,58

machos 6,3 mm HN

Prensaterminales para terminales
tubulares mecanica

Alicates de engaste

Standasg [D® D -

= ‘ O .".9 _!

o
Neart. mm?2 kg UdE
215000 6-50 1,531 1
Caja de chapa de acero

Neart. kg UdE
215002 0,934 1

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Matrices - |

Neart. mm?
215004 10
215006 16
215008 25
215010 35
215012 50
Matrices [V]

Pedir por separado la parte de la matriz!

Neart. mm? kg UdE

215014 6 0,018 1 -
215016 10 0,190 1 -
215018 16 0,190 1 ]
215020 25 0,190 1 L]
215022 35 0,020 1 o
215024 6-35 0,020 1 ®
Matrices |

N°art. mm?2
215026 10
215028 16
Matrices O

N°art. Cu Al N kg UdE
215030 6 0 5 0,100 1
215032 10 0 6 0,100 1
215034 16 10 8 0,100 1
215036 25 16 10 0,150 1
215038 35 25 12 0,150 1
215040 50 35 14 0,150 1
Matrices =

=

N°art. mm?2

215042 6 0,150 1
215044 10 0,150 1
215046 16 0,150 1
215048 25 0,200 1
215050 35 0,200 1

3  Siperventas n‘ml" Producto prémium
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Alicates de engaste

Saand

[ _ —
) — }() = ‘r‘:‘%
A — S

5
Neart. mm? kg UdE
215100 6-120 2,100 1

Caja de chapa de acero

Neart. kg UdE
215102 1,700 1
Matrices ]
Neart. mm?2 kg UdE
215104 10-70 0,130 1
215106 16 - 35 0,132 1
215108 25 -50 0,126 1
215110 95 0,138 1
215112 120 0,136 1
Matrices DIN 46234 + DIN 46341 Vi

Pedir por separado la parte de la matriz!

X8

Neart. mm? kg UdE

215114 6-70 0,080 1 ]
215116 10-35 0,060 1 [¥]
215118 16 - 50 0,055 1 -
215120 6-50 0,150 1 ]
215122 70 0,150 1 -
Matrices @
ouH -
Neart. mm? kg UdE

215124 10 0,147 1

215126 16 0,152 1

215128 25 0,153 1

215130 35 0,154 1

Matrices O
N°art. Cu Al IN kg UdE

215142 10-7010-50 6-160,128 1

215144 16-3516-25 8-120,130 1

215146 25-5025-3510- 140,130 1

215148 95 70 180,130 1

215150 120 200,130 1

Matrices para prensado redondo

Matrices

O
(193

Neart. mm?2 kg UdE Neart. Cu Al IN kg UdE
215152 25-35 0,155 1 215230 10 - 6 0,350 1
215154 35-70 0,150 1 215232 16 - 80,330 1
215156 95 0,150 1 215234 25 16 10 0,328 1
215236 35 25 12 0,330 1
215238 50 35 14 0,326 1
215240 70 50 16 0,326 1
Matrices = 215242 95 70 18 0,321 1
215244 120 - 20 0,300 1
@ 215246 150 95-120 22 0,305 1
“ 215248 185 150 25 0,305 1
215250 240 185 28 0,290 1
N°art. mm? kg UdE
gggg gg gggg 1 Prensaterminales hidraulicos y
i s e — electro hidraulicos
gigi;g ;g g:ggg 1 Herramienta de prensado electro- | Sensor |
hidraulico por bateria universal US-6M
| * para 7 cabezales intercambiables diferentes "REMmM
Alicates de engaste (Art. 216761, Art. 216762,
Sandes DN Art. 216762/32ACSR, Art. 216763,
‘ - o p—— Art. 216764, Art. 216665-U, Art. 216666-U)
= 2 * Cambio sencillo de cabezales
‘ —= ‘.f) e  Bloqueable gracias a 2 pasadores extraibles
i C S * con nueva bateria recargable HAUPA art. 215523 y
N N ;. cargador art. 215527
| Bl | el | « Fuerza de presién kN: 60
™  Presion de trabajo en bar: 700
[
Neart. mm2 ke UdE qu difzrente; coloresI deIdLED de] sgnsor in‘dican siel )
crimpado se ha completado con éxito o qué errores se han
215200 10 - 240 4,500 1 producido
Caja de chapa acero Luz verde: crimpado finalizado segiin la norma,
motor parado.
Luz naranja: tension de la bateria insuficiente
Luz roja: crimpado interrumpido prematuramente
El dispositivo también cuenta con 1 LED blanco para
iluminar el &rea de trabajo respectiva.
60 (700 |/7,,:
kN | bar @
N Lt
N°art.
215202
Matrices B
2] (3
N°art. mm?2 kg UdE R
215204 10-25 0221 1 N°art. == kg UdE
215206 16-35 0,320 1 216760-1 315 6,180 1
215208 50 0,349 1 216760-1-NO 315 2,990 1
215210 70 0,331 1 216760-1-N 315 2,400 1
215212 95 0,330 1
215201 120 2,486 1
215203 150 0,308 1 Volumen de suministro para todas las
215205 185 0317 1 herramientas a bateria:
215207 240 0,300 1 1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
Matri - inserto incluido.
atrices t Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte
N°art. mm?2 kg UdE
215214 10-70 0,178 1 L
215216 95 - 150 0,169 1 L]
215218 10-70 0,163 1 -
215220 16-35 0,170 1 -
215222 25 - 50 0,163 1
215224 95 0,161 1 - ®
215226 120 0,152 1 ]
215228 150 0144 1 - h a u pa

... las soluciones que convencen
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Cabezal de prensado U-KO-6

Cabezal de troquelado U-S-6

Cabezal de prensado para elementos de prensado inter-
cambiables, con apertura rapida sin elementos.
« cabezal abatible
* apertura/ carrera: 17 mm
* ancho de prensado: estrecho
« terminales: estandar Cu 6-300 / DIN Cu 6-300 /
DIN Al 16-300
 conector: estandar Cu 6-300 / DIN Cu 6-300 /
DIN Al 16-300

300 6300 _|18-300

€300 [6300 |18-300

Sin elementos
* cabezal giratorio 360°
« cabezal flexible de aluminio

Cabezal de prensado U-KDE240-6

Cabezal de prensado con apertura rapida, prensado profun-
do, no necesita

elementos.

« Cabezal abatible

* Terminales / conector standard Cu: 10-240 mm?2

* Terminales / conector DIN Al: 50-240 mm?2

* DIN 46234: 10-240 mm?

] [18240_[1nz40

.

50-240_|50-240

S

N°art. e mm?2 kg UdE

. \ \ Neart. f— kg UdE
216764 180 2,700 1
E. 300-06
- Cabezal de prensado U-D300-6
Ne°art. == Tamano kg UdE
216761 140 1,700 1

Neart. p— mm?2 kg UdE

216665-U 180 16-300 3,000 1

Cabezal de prensado U-D400-6

N°art. f— mm?2 kg UdE

216666-U 180 25-400 3,000 1

Adapter para bombas

216763 130 10-240 1,200 1

Cabezal de corte U-KS6-S50
Para cables de cobre y aluminio

i
Neart. r—e 4] kg UdE
216762 233 50 2,800 1

Cabezal de corte U-KS6-S32ACSR

« didmetro 32 mm
« para cable ACSR @ 32 mm
* no adecuado para cables Cu/Al

Neart. f— ]

kg UdE

216762/32ACSR 233 32 2,900 1

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Para bombas hidrdulicas, para propulsar los cabezales in-
tercambiables de la Smart Universal (art. 216761, 216762,
216763, 216764, 216665-U, 216666-U), con conexion
hidraulica de cierre rapido (serie Cejn)

700

bar
N°art. f— kg UdE
216765 155 1,700 1

Prensaterminales Hidraulico HUS-6

« Alicates de presion para cabezas intercambiables
 Esfuerzo de presion kN: 60
« Presion de trabajo en bar: 700

e s—TTTTD
bar 2%

Neart. f— kg UdE

216768 315 2,200 1

unifilar cables metélicos
Jifil @ cables con armadura
HAET de acero (SWA)

sectorial E ACSR
de hilo fino D perno

comunicacién E acero

Cu

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Hidraulica para cabezal intercambiable | Set
universal 1

Consta del art. 216760-1, del art. 216763 y del art.
216762.

Datos técnicos y volumen de suministro ver 216760-
1,216763,216762.

@ | Cu | ®

50 | AL |*8°
d;:!] .? 10 ?tﬂ
Il

19240_[10-240 |50-240

=7 | 60 |700
¢ kN | bar

LI-ION |
@ 18v M=
280 |" 7=

Neart. kg UdE
216766 10,180 1

Hidraulica para cabezal intercambiable | Set
universal 2

Consta del art. 216760-1, del art. 216761 y del art.
216762.

Datos técnicos y volumen de suministro ver 216760-1,
216761, 216762

@ | Cu | ®
50 | AL |*8®
R
= | 60 |700
¢ kN | bar
@“&‘b" =
28n W=
oo

Neart. kg UdE
15,000 1

Prensaterminales hidraulicos y electro
hidraulicos

Prensaterminales Hidraulico HHs-6

« Esfuerzo de presion kN: 60

* Presion de trabajo en bar: 700

* Cabezal retractil

* Anchura de prensado: estrecho
* Terminales: estandar Cu 10-240
* DIN Cu 10-185

* DIN Al 16-150

 Conectores: estandar Cu 10-240
* DIN Cu 10-185

* DIN Al 16-150

192a0_[10-185_ 18150

19240 [10185 |18150

. a ~

60 |700 |/ >
kN | bar @

N°art. i) mm? kg UdE
215765 370 10-240 4,600 1

¥ Siperventas n‘u'.‘ Producto prémium
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Prensaterminales electro-hidraulico SHs-6

Matrices DIN O

Prensaterminales Hidraulico HH-6

« Esfuerzo de presién kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

« Cabezal retractil

* Anchura de prensado: estrecho

« Terminales: estandar Cu 10-240

* DIN Cu 10-185

* DIN Al 16-150

« Conectores: estandar Cu 10-240

* DIN Cu 10-185

* DIN Al 16-150

« Tiempo de prensado a bateria en seg.: 5
« Tiempo de carga de las baterias en min.: 30
« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

18-240  |18-240 | 10185 -
\ !!_“H\l

10185 18150 |18150

. \

60 |700|/;,:
kN | bar @
Kf_" LI-1I0N _h:-l":ﬂ_"

M~ 1sv 1
= | 2AN

N°art. f—m mm?2 kg UdE
215770-1 398 10-240 7,900 1
215770-1-NO 398 10-240 7,900 1
215770-1-N 398 10-240 3,000 1

Prensaterminales Electro-hidraulico
SHs-6M

Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

Datos técnicos y volumen de suministro ver 215770-1

VIDEO 215770/M

10-240_[10-240 10185

n -
10185 18150 | 16150

x .

60 [700 >
kN | bar @
o

we | 2AN

&

Semor

Neart. f— mm?2 kg UdE
215770/M-1 398 10-240 7,900 1
215770/M-1-NO 398 10-240 3,100 1
215770/M-1-N 398 10-240 3,000 1

Matrices estandar O

Neart. mm2  PA kg UdE
215641 10-16 5 0,157 1
215642 25-35 5 0,155 1
215643 50-70 5 0,150 1
215644 95-120 5 0,145 1
215645 150 5 0,159 1
215646 185 5 0,156 1
215648 0,156 1

Neart. mm?2 PA IN kg UdE
215650 10-16 5 6-80,155 1
215651 25-35 510-120,151 1
215652 50-70 514-160,149 1
215653 95-120 518-200,129 1
215654 150 5 220,145 1
215655 185 5 250,147 1

Prensaterminales electro-hidraulico SH-6

 Esfuerzo de presion kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

« Cabezal retractil

» Apertura / Carrera: 17 mm

* Anchura de prensado: estrecho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-240
 DIN Cu 10-240

* DIN Al 16-185

« Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-240
« DIN Cu 10-240

* DIN Al 16-185

* Bomba de doble pistén

3| 60 700
@ kN | bar

16185 [19-240_[10-240

* Fuerza de prensado kN: 60 kN

* Presion efectiva en bares: 700

 Cabezal desplegable: si

 Apertura / Carrera: 17 mm

* Anchura de prensado: estrecho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-240
* DIN Cu 10-240

* DIN Al 16-185

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-240
* DIN Cu 10-240

* DIN Al 16-185

* Tiempo prensado por acumulador segundos: aprox. 5
« Tiempo carga bateria minutos: 30

 Bateria tipo: Li-lon, 18 V, 2 Ah

19-240_[19-240_[ 18185

10240 [10.240 [16185

60 |700 |/
kN | bar |
([ L 1oN B
" T | 2AN

N°art. t—e mm?2 kg UdE
215881-1 415 10-240 6,700 1
215881-1-NO 415 10-240 2,900 1
215881-1-N 415 10-240 2,600 1
Prensaterminales electro-hidraulico | Sensor |

SH-6M

Datos técnicos y volumen de suministro UdEr 215881-1
Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

19-240_[19-240_| 18185

VIDEO 215881/M

10240 [10240 [18185

N\ 5 A

60 |700
kN | bar
— | LL1ON [SysCon|
W= Li-1ON 87
“w=| 2an

o
Semsor

N°art. e mm?
215881/M-1 415 10-240 6,700 1
215881/M-1-NO 415 10-240 2,900 1
215881/M-1-N 415 10-240 2,600 1

kg UdE

16165 10240 [10-240

Neart. mm?2 == kg UdE

215800 10-240 400 4,500 1

Matrices estandar para 215800 O
Y . | .

240-

H6

Neart. mm?2 kg UdE

215852 10-16 0,157 1

215854 25-35 0,155 1

215856 50-70 0,150 1

215858 95-120 0,145 1

215859 150 0,159 1

215860 185 0,156 1

215861 240 0,156 1

Matrices DIN Cu + Al para 215800 O

: r : ‘ u

\ Nme Y M )

240-

H6
Neart. mm?2 IN kg UdE

215862 10-16 6-8 0,155 1
215864 25-35 10-12 0,151 1
215866 50-70 14-16 0,149 1
215868 95-120 18-20 0,129 1
215869 150 22 0,145 1
215870 185 25 0,147 1
215872 240 28 0,114 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

haupa

... las soluciones que convencen
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Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Prensaterminales electro-hidraulico S0-6

Prensaterminales hidraulico A0-6

Prensaterminales hidraulico M0-6

* Fuerza de prensado kN: 60 kN

* Presion efectiva en bares: 700

« Cabezal desplegable: si

* Apertura / Carrera: 17 mm

* Anchura de prensado: estrecho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

« DIN Al 16-240

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

* DIN Al 16-240

 Tiempo prensado por bateria en segundos: aprox. 5

« Tiempo de carga de bateria en min.: 60

« Bateria tipo: Li-lon, 18 V, 2 Ah

€300 6300 | 15300

60 700 /5,0
kN | bar @

\§ 2 [Lion[sncen

M~ sy gy

e | 2AN
‘. 300-06
Neart. e mm?2 kg UdE
216801-1 383 6-300 6,600 1
216801-1-NO 383 6-300 6,100 1
216801-1-N 383 6-300 5,400 1

Prensaterminales electro-hidraulico
S0-6M

Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

Datos técnicos y volumen de suministro ver 216801-1

€300 6300 | 15300

VIDEO 216801/M

€300 [6300 |18-300

(S e

N°art. f—m mm?2 kg UdE
216801/M-1 383 6-300 6,600 1
216801/M-1-NO 383 6-300 6,100 1

216801/M-1-N 383 6-300 5,400 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

UdE Unidad de embalaje
Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

UdP Unidad de precio

Los diferentes colores del LED del sensor indican si el
crimpado se ha completado con éxito o qué errores se han
producido.
* Fuerza de prensado kN: 60
* Presion de trabajo en bar: 700
« Cabezal articulado
* Apertura / carrera: 17 mm
* Ancho de prensado: estrecho
* Rango de crimpado terminales de cable:
estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300
* DIN Al 16-300
« Gama de prensado de conectores: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300
* DIN Al 16-300
 Tiempo de prensado a bateria en segundos: 4
« Tiempo de carga de la bateria en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon 18 V, 4 Ah
* Bomba de doble piston

300 _[6300 | 15300

300 [6300 18300

. s\ .

60 (700
kN | bar
= | 77
" W= | 4AN

seuld)

CED

VIDEO 216800

Neart. r— mm?
216800-1 375
216800-1-NO 375
216800-1-N 375

kg UdE
6-300 9,500 1
6-300 9,500 1
6-300 9,500 1

Prensaterminales hidraulico HO-6

 Esfuerzo de presion kN: 60

« Presion de trabajo en bar: 700

« Cabezal retractil

 Apertura / Carrera: 17 mm

* Anchura de prensado: estrecho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

 DIN Al 16-240

« Margen de prensado conectores: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

 DIN Al 16-240

* Bomba de doble pistén

300 _[6300 _|1%-300

300 |6300 18300

o L
.

\ . .
e
@ wr o0
N°art. e mm?2 kg UdE
216802 500 6-300 5,000 1

 Fuerza de prensado: 60 kN

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

* DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

* DIN Al 16-300
NN,

:FE_—'-*;;/,

15300 [€300 |00

x %

60 |700 />
kN | bar @

(© oo

Neart. e mm? kg UdE
216804 765 6-300 11,800 1

Cabezal KO-6

« Esfuerzo de presion kN: 60

* Presion de trabajo en bar: 700

* Cabezal retractil

* Apertura / Carrera: 17 mm

* Anchura de prensado: estrecho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

* DIN Al 16-300

« Margen de prensado conectores: estandar Cu 6-300
* DIN Cu 6-300

* DIN Al 16-300

* Acoplamiento rapido

300 _[6-300 _|14-300

€300 [6300 |16-300

\ Ly

60 |700 |/ >
kN | bar @

© =n

Neart. t— mm?
216807 235

kg UdE

6-300 4,200 1

Matrices

Matrices para terminales de tubo, prensado O
hexagonal - DIN

300-
06

e
>
=
(=Y
c
Q |/
m

N°art. Cu IN

216832 6 5 5 0,123 1
216834 10 6 5 0,122 1
216836 16 8 5 0,125 1
216838 25 10 5 0,120 1
216840 35 12 5 0,120 1
216842 50 14 5 0,119 1
216844 70 16 5 0,120 1
216846 95 18 5 0,120 1
216848 120 20 5 0,120 1
216850 150 22 5 0,120 1
216852 185 25 5 0,120 1
216854 240 28 5 0,115 1
216856 300 32 5 0,120 1

3  Siperventas n‘m.‘.,,, Producto prémium
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Set de matrices de prensado DIN Cu

Matrices para conductores compactados B

Matrices para punteras |

12 accesorios de prensado DIN en el practico maletin de
transporte

El setincluye:

216834 DIN 10, 216836 DIN 16, 216838 DIN 25, 216840
DIN 35, 216842 DIN 50, 216844 DIN 70, 216846 DIN

95, 216848 DIN 120, 216850 DIN 150, 216852 DIN 185,
216854 DIN240, 216856 DIN 300

Neart. mm? kg UdE
216831-SET 10 - 300 1,724 1
Matrices para terminales tubo, prensado O

hexagonal - Standard

para terminales tubulares y conductores
compactados, también para conductores com- PREM,,,M
primidos, reducidos

N°art. mm?2 PA kg UdE
216806/V 6 5 0,139 1
216808/V 10 5 0,136 1
216810/V 16 5 0,136 1
216812/V 25 5 0,135 1
216814/V 35 5 0,135 1
216816/V 50 5 0,134 1
216818/V 70 5 0,132 1
216820/V 95 5 0,132 1
216822/V 120 5 0,130 1
216824/V 150 5 0,128 1
216826/V 185 5 0,125 1
216828/V 240 5 0,121 1
216830/V 300 5 0,118 1

Set de matrices 300-06 en conductores
compactados Cu

N°art. mm? PA kg UdE
216806 6 5 0,139 1
216808 10 5 0,136 1
216810 16 5 0,136 1
216812 25 5 0,135 1
216814 35 5 0,135 1
216816 50 5 0,134 1
216818 70 5 0,132 1
216820 95 5 0,132 1
216822 120 5 0,130 1
216824 150 5 0,128 1
216826 185 5 0,125 1
216828 240 5 0,121 1
216830 300 5 0,118 1

Set de matrices de prensado Standard Cu

13 accesorios de prensado estandar en el practico maletin
de transporte

El setincluye:

216806 CU 6,216808 CU 10, 216810 CU 16, 216812 CU
25,216814 CU 35, 216816 CU 50, 216818 CU 70, 216820
CU 95, 216822 CU 120, 216824 CU 150, 216826 CU 185,
216828 CU 240, 216830 CU 300

Neart. mm?2

kg UdE
1,880 1

216805-SET 6-300

N°art.
216806/V-SET

kg UdE
1,880 13

Matrices para terminales tubulares, punzonado [}
hexagonal

Type
300-
i
N°art. mm?2 PA kg UdE
216878 10 8 0,146 1
216880 16 9 0,153 1
216882 25 11 0,162 1
216884 35 13 0,171 1
216886 50 13 0,167 1
216888 70 13 0,160 1
216890 95 13 0,164 1
216892 120 20 0,174 1
216894 150 20 0,162 1
216896 185 8 0,124 1
216898 240 8 0,119 1
216899 300 8 0,089 1

también para conductores reducidos

300-
06

Neart. mm? PA kg UdE
216952 10 21 0,120 1
216954 16 21 0,120 1
216956 25 21 0,120 1
216958 35 21 0,120 1
216960 50 21 0,120 1
216962 70 21 0,120 1
216964 95 21 0,120 1
216966 120 21 0,120 1
216968 150 21 0,120 1
216970 185 21 0,120 1
216972 240 21 0,120 1

Matrices para conectores, prensado redondo O

[E!IEII

N°art. mm2 sm se kg UdE
216926 10 10 00,120 1
216928 16 16 00,120 1
216930 25-35 25 350,120 1
216932 35-50 35 500,120 1
216934 50-70 50 700,120 1
216936 70-95 70 950,120 1
216938 95-120 951200,120 1
216940 120 - 150 120 150 0,240 1
216942 150 - 185 150 185 0,197 1
216944 185 - 240 185 240 0,120 1
216946 240 - 300 240 300 0,120 1
Matrices para terminales tubulares aislados @]
300-| Cu |
06

N°art. mm?2 PA

216670 10 5) 0,132 1
216672 16 5 0,132 1
216674 25 B) 0,132 1
216676 35 5 0,132 1
216678 50 5) 0,132 1
216680 70 5 0,132 1
216682 95 5] 0,132 1
216684 120 5 0,132 1
216686 150 5] 0,132 1

haupa

... las soluciones que convencen
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Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Matrices para terminales tubulares estandarde [
aluminio

Neart. mm? PA kg UdE
216812/AL 25 7 0,135 1
216814/AL 35 7 0,135 1
216816/AL 50 7 0,135 1
216818/AL 70 7 0,135 1
216820/AL 95 7 0135 1
216822/AL 120 7 0,135 1
216824/AL 150 7 0,135 1
216826/AL 185 7 0,135 1
216828/AL 240 7 0,135 1

Set de matrices de prensado Standard AL

9 accesorios de prensado estandar en el practico maletin
de transporte

El setincluye:

216812/A1 AL 25, 216814/A1 AL 35, 216816/Al AL 50,
216818/AI AL 70, 216820/A1 AL 95, 216822/Al AL 120,
216824 /A1 AL 150, 216826/A1 AL 185, 216828/A1 AL 240

N°art. mm? kg UdE
216812/AL-SET 25-240 1,470 1

Matrices para empalmadores con incision O

06
N°art. mm?2
216813 25
216815 35
216817 50
216819 70
216821 95
216823 120

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

UdE Unidad de embalaje
Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

UdP Unidad de precio

Matrices para terminales tubulares DIN de O
aluminio

£\

O

s

Neart. mm2 IN PA kg UdE
216840/AL 16-25 12 7 0,120 1
216842/AL 35 14 7 0,120 1
216844/AL 50 16 7 0,120 1
216846/AL 70 18 7 0,120 1
216850/AL 95-120 22 7 0,120 1
216852/AL 150 25 7 0,120 1
216854/AL 185 28 7 0,120 1
216856/AL 240 32 5 0,120 1
216858/AL 300 34 5 0,135 1

Set de matrices de prensado DIN AL

9 accesorios de prensado DIN en el practico maletin de
transporte

El setincluye:

216840/ALDIN 16-25,216842/AL DIN 35, 216844/
ALDIN 50, 216846/AL DIN 70, 216850/AL DIN 95-120,
216852/AL DIN 150, 216854/AL DIN 185, 216856/AL DIN
240, 216858/AL DIN 300

Neart. mm? kg UdE
216840/AL-SET 16 - 300 1,430 1
Matrices para Prensado espiga para cables i
compactados
-
06
N°art. mm? kg UdE
216863 16 0,135 1
216865 25 0,135 1
216867 35 0,135 1
216869 50 0,135 1
216871 70 0,135 1
216873 95 0,135 1
216875 120 0,135 1
216877 150 0,135 1
Matrices para empalmadores en C 0]
06
Neart. mm?2 PA
216984 16 5] 0,135 1
216984/25 25 5 0,140 1
216985 35 B) 0,135 1
216986 50 5 0,134 1
216986/70 70 6] 0,140 1
216987 95 5 0,132 1
216988 120 5 0,132 1
216989 10 5 0,140 1

Prensaterminales hidraulicos y electro
hidraulicos

Prensaterminales electro-hidraulico
Us-12m

* Para 3 cabezales intercambiables diferentes
(art. n.° 216626, art. n.° 216627, art. n.° 216628)
* Facil cambio de los cabezales
* Enclavable con 2 pernos extraibles
* Cabezal giratorio 180°
« Interruptores de seleccion para
- retorno automatico
- 50 % de retorno automatico
- retorno manual
* Conmutable Prensado/Corte
¢ 2 LEDs blancos para la iluminacién del espacio de trabajo
correspondiente
* Fuerza de prensado kN: 120
* Presion de trabajo en bar: 700
* Tiempo de carga de la bateria en minutos: 60
« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah
Con los diferentes colores del sensor-LED se muestra si el
prensado se ha concluido con éxito
0 si ha ocurrido algtn error.
Luz verde: prensado concluido segln el reglamento,
motor parado
Luz naranja: tension de la baterfa insuficiente
Luz roja: prensado interrumpido anticipadamente

120[700[ ;2
kN | bar @
= | 17
© == | 4An

Neart.
216625-1 420
216625-1-NO 420
216625-1-N 420 5,316 1

Cabezal de prensado U-KDE500-12

 Fuerza de prensado kN: 120

* Presion de trabajo en bar: 700

 Cabezal desplegable

* Terminales de cable: estandar Cu 35-500
* Conector: estandar Cu 35-500

* Pesoenkg: 1,284

Bole 50
(120|700
kN | bar
360°
Neart. mm?2 kg UdE
216626 35-500 1,284 1

3  Siperventas n‘ml" Producto prémium
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Cabezal de prensado U-K0400-12

Prensaterminales hidraulico manual HC25-12

* Fuerza de prensado kN: 120

 Presion de trabajo en bar: 700

 Apertura/ carrera: 53 mm

 Cabezal desplegable

* Ancho de prensado: ancho

« Terminales de cable: estandar Cu 10-400

* DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

 Conector: estandar Cu 10-400

* DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

 Se pueden utilizar todos los insertos de prensado de la
serie 400-C12

* Pesoenkg: 1,332

1940010408 [19-3080_| 18308

= \ > A\
1530016300 |16240 [18240

120700

kN | bar

("¥'a00-c12

Neart. mm? kg UdE
216627 10 - 400 1,323 1

Cabezal de corte U-K0400-12

* Fuerza de corte N: 120

* Presion de trabajo en bar: 700
* Ancho de corte @: 85 mm

* Peso en kg: 5,483

H—y

kg UdE
5483 1

Neart. [4]
216628 85

Prensaterminales electro-hidraulico
AC25-12

Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

 Esfuerzo de presion kN: 120

 Presion de trabajo en bar: 700

 Apertura / Carrera: 25 mm

 Anchura de prensado: ancho

* Margen de prensado terminales: Cu 10-400

« DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: Cu 10-185

 DIN Cu 10-150

* DIN Al 16-120

 Tiempo de prensado a bateria en seg.: 6 - 12

« Tiempo de carga de la bateria en min.: 120

« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah
« Bomba de doble pistén

Wi i3 T3k | &
; 1 Q
CONCTROUR SSe
/ A\ A\ —
== 1120
\ \ kN
700 @ ¢z
bar =
S| =
4Ah
Neart. i mm?
216601-1 375 10-400
216601-1-NO 375 10-400
216601-1-N 375 10-400

« Esfuerzo de presion kN: 120

* Presion de trabajo en bar: 700

 Apertura / Carrera: 25 mm

* Anchura de prensado: ancho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-185
« DIN Cu 10-150

* DIN Al 16-120

* Bomba de doble piston

19-200_|19-308_|15-300

18130_[10-185 |18-300

:
1% =% 120
. | kN

700

Neart. t— mm?
216124 585 10-400

kg UdE

7,700 1

Cabezal hidraulico KC25-12

« Esfuerzo de presion kN: 120

« Presion de trabajo en bar: 700

« Terminales: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-240

« Conectores: estandar Cu 10-185
* DIN Cu 10-150

« DIN Al 16-120

¢ Apertura / Carrera: 25 mm

* Anchura de prensado: ancho

¢ Acoplamiento rapido

19-200_[19-308_|15-300

18130_[19185 [19-150

.
1300 (113 120

X . kN

700

bar

{ 400-C12

N°art. t—e mm?2 kg UdE
216004 245 10-400 4,600 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje

de transporte

Prensaterminales electro-hidraulico
AC42-12

Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

« Esfuerzo de presion kN: 120

* Presion de trabajo en bar: 700

* Apertura / Carrera: 42 mm

* Anchura de prensado: ancho

« Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

« Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

« Tiempo de prensado a bateria en seg.: 7 - 13
 Tiempo de carga de la bateria en min.: 120

« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

* Bomba de doble piston

19-200_|10-408 |19-308

120700 |7 >
kN | bar @

Kf_g Li-1ON N
"= | 4AN

N°art. e mm? kg UdE
216622-1 430 10-400 11,830 1
216622-1-NO 430 10-400 7,800 1
216622-1-N 430 10-400 7,100 1

Prensaterminales hidraulico manual HC42-12

* Esfuerzo de presion kN: 120

 Presion de trabajo en bar: 700

 Apertura / Carrera: 42 mm

* Anchura de prensado: ancho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

* Bomba de doble pistén

Neart. e mm?

kg UdE
640 10-400 9,700 1

216125

haupa

... las soluciones que convencen
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Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Cabezal hidraulico KC42-12

« Esfuerzo de presion kN: 120

 Presion de trabajo en bar: 700

¢ Apertura / Carrera: 42 mm

* Anchura de prensado: ancho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

* Acoplamiento rapido

120[700 =
kN | bar |

10-300_|10-200_|18-300

10300 10408

Neart. e mm?2
216005

kg UdE

320 10-400 6,300 1

Cabezal hidraulico KH-12

« Esfuerzo de presion kN: 120

 Presion de trabajo en bar: 700

 Apertura / Carrera: 20 mm

* Anchura de prensado: ancho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-400
« DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-300

* Acoplamiento rapido

120[700 =

19-300_|10-200_|18-300

Neart. e mm?2
215980

kg UdE
275 10-400 5000 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

UdE Unidad de embalaje
Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

UdP Unidad de precio

Prensaterminales electro-hidraulico
AH-12

Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

 Esfuerzo de presion kN: 120

« Presion de trabajo en bar: 700

* Apertura / Carrera: 20 mm

* Anchura de prensado: ancho

* Margen de prensado terminales: estandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

* Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

« DIN Al 16-300

« Tiempo de prensado a bateria en seg.: 6 - 13
 Tiempo de carga de la bateria en min.: 60

« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 4 Ah

* Bomba de doble pistén

1020010400 [19-308

- Y -
10-300 |15-300_|15-300

120/700
kN | bar
= e 7
" | 4AN

Neart. i mm? kg UdE
216503-1 405 10-400 11,000 1
216503-1-NO 405 10-400 6,900 1
216503-1-N 405 10-400 6,400 1

Prensaterminales hidraulico manual HH-12

« Esfuerzo de presion kN: 120

« Presion de trabajo en bar: 700

 Apertura / Carrera: 20 mm

* Anchura de prensado: ancho

« Margen de prensado terminales: etsandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-300

« Margen de prensado conectores: estandar Cu 10-400
* DIN Cu 10-300

* DIN Al 16-300

« Bomba de doble piston

120|/;,,>|700
kN @ bar _‘

18240_[19-300_| 10400

18240 (19300 |10408

. x .

(“¥'a00-c12

Neart. et mm?
215946

kg UdE
615 10-400 7,500 1

Matrices

Matrices DIN Para terminales de cobre y aluminio [[J
DIN, prensado hexagonal

N°art. Cu IN PA kg UdE
216036 10 6 10 0,248 1
216038 16 8 10 0,248 1
216040 25 10 13 0,244 1
216042 35 12 13 0235 1
216044 50 14 13 0,231 1
216046 70 16 13 0226 1
216048 95 18 14 0,229 1
216050 120 20 14 0,225 1
216052 150 22 10 0,197 1
216054 185 25 10 0,193 1
216056 240 28 10 0,185 1
216060 300 32 10 0,142 1
Matrices estandar terminales tubulares y O

conectores estandar de cobre, prensado
hexagonal

N°art. mm? PA
216008 10 10
216010 16 10
216012 25 10
216014 35 13
216016 50 13
216018 70 14
216020 95 14
216022 120 14
216024 150 11
216026 185 11
216028 240 11
216030 300 11
216032 400 11
Matrices estandar B

para terminales de cable tubulares y conectores, también
apto para conductores comprimidos

Neart. mm? PA
216008/V 10 10
216010/V 16 10
216012/V 25 10
216014/v 35 13
216016/V 50 13
216018/V 70 14
216020/V 95 14
216022/V 120 14
216024/V 150 11
216026/V 185 11
216028/V 240 11
216030/V 300 11
216032/V 400 11

3  Siperventas n‘ml" Producto prémium
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Matrices DIN para terminales de prensado DIN de []
aluminio, prensado hexagonal

Matrices clase de cable 5+6 Terminales tubulares [}
de F-Type

Neart. mm? IN PA kg UdE
216042/AL 16-25 12 12 0,200 1
216044/AL 35 14 12 0,200 1
216046/AL 50 16 12 0,200 1
216048/AL 70 18 12 0,200 1
216052/AL 95-120 22 14 0,200 1
216054/AL 150 25 14 0,200 1
216056/AL 185 28 14 0,200 1
216060/AL 240 32 17 1,300 1
216062/AL 300 34 17 0,210 1

Matrices estandar para terminales de prensado [
estandar de aluminio, prensado hexagonal

N°art. mm2  PA

216012/AL 16-25 10 1
216014/AL 35 10 1
216016/AL 50 13 1
216018/AL 70 13 1
216020/AL 95 13 0,210 1
216022/AL 120 13 0,210 1
216024/AL 150 14 0210 1
216026/AL 185 14 0,210 1
216028/AL 240 10 0210 1
Matrices V]

Neart. mm? kg UdE
216064 10 w 0,200 1
216066 16 w 0,120 1
216068 25 w 0,118 1
216070 35 w 0,116 1
216072 50 w 0,118 1
216074 70 w 0,131 1
216076 95 w 0,119 1
216078 120 w 0,111 1
216080 150 w 0,107 1
216082 185 w 0,095 1
216084 240 w 0,085 1
216086 300 w 0,060 1
216065 10-25 & 0,112 1
216067 35-50 & 0,121 1
216069 70-120 & 0,136 1
216071 150-300 &~ 0,125 1

Type

N°art. mm?2 PA kg UdE
216160 10 8 0211 1
216162 16 8 0216 1
216164 25 11 0,227 1
216166 35 13 0,234 1
216168 50 13 0,232 1
216170 70 13 0,111 1
216172 95 13 0,230 1
216174 120 20 0,247 1
216176 150 20 0,235 1
216178 185 8 0,190 1
216180 240 8 0179 1
216182 300 8 0,126 1

Matrices prensado redondo para empalmadores [

N°art. mm?2  se

216088 50 70 1

216090 70 95 1

216092 95 120 95 0,489 1

216094 120 150 120 0,474 1

216096 150 185 150 0,463 1

216098 185 240 185 0,441 1

216100 240 300 240 0,406 1
Matrices para punteras para punterasy W]

conductores compactados
forma de onda

=
B

N°art. mm? PA kg UdE
216112 50 26 0,194 1
216114 70 26 0,200 1
216116 95 26 0,188 1
216118 120 26 0,200 1
216120 150 26 0,200 1
216122 185 26 0,111 1
216123 240 26 0,111 1
Matrices para terminales de cobre aislados, |

prensado ovalado

N°art. mm? PA

216126 10 B 1
216128 16 5 0,200 1
216130 25 B) 0,220 1
216132 35 5 0,218 1
216134 50 B) 0,200 1
216136 70 5 0,200 1
216138 95 B 0,200 1
216140 120 5 0,200 1
216142 150 5 0,200 1

Matrices Conector C de cobre a
prensado ovalado

Neart. mm?  PA kg UdE
216148 16-25 16 0,218 1
216149 25 17 0,260 1
216150 35 20 0,208 1
216152 50-70 20 0,260 1
216154 95 30 0,217 1
216156 120 30 0,261 1
216157 120 20 0,260 1

Adaptadores de prensado Deep Indend (AH-12/ Y3
KH-12/HH-12)

para terminales de cable tublares y empalmadores, prensa-
do con espiga profunda

Neart. mm? kg UdE
216552 Terminales 50-700,211 1
216554 95-1850,211 1
216556 240 0,211 1
216562 50-700,211 1
216564 95-1850,211 1
216566 2400,211 1

Adaptador de espiga profunda

¢

Neart. kg UdE
216570 0,211 1
Espiga profunda

Neart. mm? kg UdE
216574 50-70 0,211 1
216576 95- 185 0,211 1
216578 240 0,211 1

Soporte para adaptadores prensadores Deep Indend

4

Neart. mm? kg UdE
216580 50 - 185 0,211 1
216582 240 0,211 1

haupa

... las soluciones que convencen
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Nos reservamos los derechos a realizar modificaciones técnicas y no nos hacemos responsables de los errores de imprenta. Son de aplicacidn las condiciones generales de ventas.

Prensaterminales hidraulicos y electro
hidraulicos

Prensaterminales electro-hidraulico SDE240-6

« Esfuerzo de presion kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

« Tiempo de prensado a bateria en seg.: 6 - 12
 Tiempo de carga de la bateria en min.: 30

« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

« Terminales: estandar Cu 10 - 240
 Conectores: estandar Cu 10 - 240

* Terminales: DIN Al 50 - 240

 Conectores: DIN Al 50 - 240

* DIN 46234 10 - 240

10-240_|50-240_|10-240 fir

50240

60 |700 |/, >
kN | bar @
Li-10MN 4

18v M=
286 " T

N°art. t— mm?2
216669-1 455 10-240
216669-1-NO 455 10-240
216669-1-N 455 10-240

Prensaterminales electro-hidraulico
SDE240-6M

» Esfuerzo de presion kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

 Tiempo de prensado a bateria en seg.: 5
« Tiempo de carga de la bateria en min.: 30
« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah
 Terminales: estdndar Cu 10 - 240

« Conectores: estandar Cu 10 - 240

* Terminales: DIN Al 50 - 240
 Conectores: DIN Al 50 - 240

* DIN 46234 10 - 240

10-240_[10-240 [50-240 18

\

60 |700 |/, >
kN | bar @

(g |LHION

N°art. f—mi mm? kg UdE
216669/M-1 455 10-240 7,900 1
216669/M-1-NO 455 10-240 3,600 1
216669/M-1-N 455 10-240 3,200 1

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

Prensaterminales electro-hidraulico SD300-6

Cabezales de prensado KD300-6

* Fuerza de prensado kN: 60

 Presion de trabajo en bar: 700

* Ancho de prensado: cuatro mandriles

« Terminales de cable: estandar Cu 16 - 300

« Conectores: estandar Cu 16 - 120

 Tiempo de prensado con bateria en segundos: 6 - 12
 Tiempo de carga de la bateria en minutos: 30

« Tipo de bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

« con bateria Art. 215523 y cargador Art. 215527

M —
P, ‘. L]
< N

N°art. t— mm?2 kg UdE

216663-1 443 16-300 7,900 1
216663-1-NO 443 16-300 4,500 1
216663-1-N 443 16-300 4,200 1
Prensaterminales electro-hidraulico | Sensor |

SD300-6M

Con los diferentes colores del LED sensor se indica si el
prensado ha sido finalizado con éxito o los errores que se
han producido.

Datos técnicos y volumen de suministro ver 216663-1

18300 _[18120 -

Neart. ey mm? kg UdE
216663/M-1 443 16-300 7,900 1
216663/M-1-NO 443 16-300 4,500 1
216663/M-1-N 443 16-300 4,200 1

Prensaterminales hidraulico manual HD300-6

 Fuerza de prensado kN: 60

« Presion de trabajo en bar: 700

* Rango de prensado de terminales de cable:
estandar Cu 16 - 300

* Gama de crimpado de conectores:
estandar Cu 16 - 120

* Bomba de doble piston

* Pesoenkg: 5.0

* Peso conjunto en kg: 6.5

18300_[18120

60 700 |Co o~ \——h
kN | bar |2° :

kg UdE
570 16-300 6,500 1

Neart. r— mm?
216660

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

* Esfuerzo de presion kN: 60

* Presion de trabajo en bar: 700

* Terminales: estandar Cu 16 - 300
* Conectores: estandar Cu 16 - 120
¢ Acoplamiento rapido

* Pesoenkg:2,8

* Peso del seten kg: 3,8

?.‘.3!‘“ i /;_ .
kN | bar

.--‘/ .

b
Neart. i) mm? kg UdE
216665 275 16-300 3,800 1

Prensaterminales electro-hidraulico SD400-6

* Esfuerzo de presion kN: 60

* Presion de trabajo en bar: 700

* Cabezal abatible

* Terminales: estandar Cu 25 - 400

* Conectores: estandar Cu 25 - 400

 Tiempo de prensado a bateria en seg.: 6 - 12

« Tiempo de carga de la bateria en min.: 30

« Tipo bateria: Li-lon, 18 V, 2 Ah

* con bateria recargable Art. 215523 y
cargador Art. 215527

75400 |25400

60 |700
kN | bar
iRt
T W] 2an

N°art. [ mm? kg UdE
216667-1 455 25-400 7,900 1
216667-1-NO 455 25-400 4,400 1
216667-1-N 455 25-400 4,000 1

Volumen de suministro para todas las
herramientas a bateria:

1 herramienta, 1 cargador rapido y 1 bateria
recargable en SysCon o carcasa de sistema, con
inserto incluido.

Para versiones -NO: sin bateria, sin cargador
Para versiones -N: solo maquina en embalaje
de transporte

3  Siperventas n‘m.‘.,. Producto prémium
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Punzones PG

Tirahilos espiral

Tirahilos de perlon

= ST37,3mm
« Compatible con 216764

Neart. PG @ del orificio kg UdE
217630 PG9 152 0,060 1
217632 PG11 186 0,084 1
217634 PG13,5 20,4 0,091 1
217636 PG16 225 0120 1
217638 PG21 283 0,170 1
217640 PG29 37 0330 1
217642 PG36 47 0536 1
217644 PG42 54 0,731 1
217646 PG48 60 0896 1

Barra de traccion

Art. 217660 - 3/8-24 UNF
Art. 217662 - 3/4-16 UNF
= compatible con el articulo 216764

2
1

Neart. kg UdE
217660 1 0,040 1
217662 2 0,220 1
Adaptador
para barra de traccion 217660
= UNF

< compatible con el articulo 216764

Neart. kg UdE

217664 0,100 1

Casquillo distanciador

« compatible con el articulo 216764

Neart. kg UdE

217666 0,110 1

Guias pasacables

Tirahilos de fleje de acero

Con ojal remachado, sin muelle de busqueda

Neart. [9) kg UdE
150152 35 10m 0131 1
150154 35 15m 0,208 1
150156 35 20m 0268 1
150158 35 25m 0323 1

UdE Unidad de embalaje UdP Unidad de precio

A base de cuatro hilos de acero arrollados en espiral, con
terminales de acero macizo

A base de hilo de perlon Bayer estirado, negro, con termina-
les de acero macizo con 2 anillos, grosor de cinta 3 mm

Neart. [4) kg UdE N°art. [9) kg UdE
150200 4 5m 0,312 1 150450 8 5m 0,048 1
150202 4 10m 0,691 1 150452 3 10m 0,099 1
150204 4 15m 0,988 1 150454 3 15m 0,139 1
150206 4 20m 1,343 1 150456 3 20m 0,163 1
150208 4 25m 1,820 1 150458 3 25m 0,218 1
150210 4 30m 1,859 1 150462 4 5m 0,080 1

150464 4 10m 0,158 1

150466 4 15m 0,240 1
Tirahilos de perlon 150468 4 20m 0292 1

150470 4 25m 0,389 1

A base de hilo de perlon Bayer estirado, negro, con termi-
nales de acero macizo y muelle palpador 120 mm longitud
aproximadamente

Neart. [4) kg UdE
150220 t 3 5m 0,060 1
150222 t 3 10m 0,103 1
150224 t 3 15m 0141 1
150226 t 3 20m 0,188 1
150228 3 25m 0,246 1
150230 3 30m 0244 1
150241 t 4 10m 0,160 1
150243 t 4 15m 0,234 1
150245t 4 20m 0,303 1
150247t 4 25m 0,386 1

Tirahilos de perlon

A base de hilo de perlon Bayer estirado, negro, con
terminales de acero macizo sin muelle palpador, grosor de
cinta4 mm

N°art. [4) kg UdE
150232 4 10m 0,152 1
150234 4 15m 0,236 1
150236 4 20m 0,303 1
150238 4 25m 0,402 1
150239 4 30m 0445 1

Consulte en la pagina 188 la leyenda de las abreviaturas de los titulos de la tabla en orden alfabético.

Tirahilos de perlon

A base de hilo de perlon Bayer estirado, negro, con termi-
nales de acero macizo con 2 anillos y 2 sondas, grosor de
cinta4 mm

N°art. [9) kg UdE
150476 4 10m 0,180 1
150478 4 15m 0260 1
150480 4 20m 0332 1
150482 4 25m 0,412 1

Cabeza guia flexible de fibra de vidrio

Juego de cabezas guia flexible de fibra de vidrio

En bolsa de nylon.

Volumen de entrega:

Largo de la barra de empuje: 7 m

5 barras 8 mm @ negras

2 barras 8 mm @ blancas

Accesorios:

1 gancho, 1 cadena, 1 iman, 1 bombilla inicial, 1 botén de
traccion

N°art. Juego kg UdE

150560 12 0,500 1

t  Superventas Prevg,  Producto prémium
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