“JPshrink - HAUPA Warmeschrumpfschlauche

Als Schrumpfschlauch bezeichnet man einen Kunststoffschlauch, der
sich unter Hitzeeinwirkung - meist durch Zufiihrung von HeifSluft - stark
zusammenzieht. Das vor dem Erhitzen in den Schlauch eingebrachte
Objekt wird dadurch gegen seine Umgebung elektrisch isoliert und vor
mechanischen Beschadigungen geschiitzt.

Anwendung:

Warmeschrumpfschlauche dienen der Isolation und dem
mechanischen Schutz. Anwendungsgebiete sind bspw. die Reparatur
von Bauteilen in der Elektrotechnik oder das Abldngen von Kabeln.
Abdichten, isolieren und schiitzen sind die drei hauptséchlichen
elektronischen und elektrotechnischen Anwendungen der Schlduche.

Kleber:

Die HAUPA Warmeschrumpfschlduche HUPshrink sind mit und ohne
Innenkleber erhaltlich. Die Schlduche mit Innenkleber ermdglichen ein
passgenaues Arbeiten, bieten robuste Verbindungen und einen sehr
guten Korrosionsschutz.

Schrumpfrate:

Das verwendete Grundmaterial (Kunststoff) und die Wandstérke
bestimmen wie stark ein Schrumpfschlauch aufgeweitet werden kann.
Die Schrumpfrate gibt an, in welchem Verhéltnis das Produkt schrumpft
(LiefermaR zu (;) Grundschlauch). Je hoher die Schrumpfrate ist, umso
mehr unterschiedliche Durchmesser konnen abgedeckt werden.

Wichtige elektrische Leistungsmerkmale
 Durchschlagfestigkeit 19 kV/mm
« spezifischer elektrischer Widerstand 1 x 1014 Q/cm

Hinweise zur Verarbeitung:

* Zuschneiden des Warmeschrumpfschlauches auf die gewlinschte
Lange, wobei auf eine glatte Schnittflache geachtet werden sollte

* Durchfiihrung der Schrumpfung auf sauberen, méglichst staub- und
fettfreien Oberflachen

» Start des Schrumpfvorganges einseitig an einem Schlauchende

e Schrumpftemperatur:
+70 °C - +115 °C (ohne Innenkleber) bzw.
+80 °C - +115 °C (mit Innenkleber)

* ideale Verarbeitung mit dem passenden Industrie-Heif3luftgebldse
(Art. Nr. 262097 siehe Seite 188).





