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... Lösungen, die überzeugen

Hartmetall Flachschnittlochsäge
Hohe Rundlaufgenauigkeit und Laufruhe durch stabile Konstruktion. Präziser, 
sauberer Schnitt. Großdimensionierte HM-Bestückung ermöglicht mehrmaliges 
Nachschleifen. Industriequalität. Lieferung mit integriertem Aufnahmeschaft, 
Zentrierbohrer, Auswurffeder und beigefügtem Inbusschlüssel. Lange Lebens-
dauer. Speziell für: Flachmaterialien aus Stahl-, Stahlguss und Edelstahl (bis  
4 mm), Chromnickelstahl (bis 2 mm), Bunt- und Leichtmetalle, armierte Gewebe, 
Epoxy, glasfaserverstärkte Kunststoffe und Sandwichmaterialien (bis 6 mm).

Art. Nr. kg VE
392100 0,095 1
392102 0,115 1
392104 0,135 1
392106 0,155 1
392108 0,175 1
392110 0,195 1
392112 0,215 1
392114 0,235 1
392116 0,255 1
392118 0,275 1
392120 0,295 1

Ø ST Bohrer-Ø
16 12 6,5
20 31 6,5
22 31 6,5

22,5 31 6,5
25 31 6,5
30 31 6,5
32 31 6,5
35 31 6,5
40 31 6,5
50 31 6,5
60 31 6,5

Lochsägen

HM-Zentrierbohrer für Flachschnittlochsägen

Art. Nr. kg VE
392122 0,020 1

GL Ø
100 6,5

HM-Schleuderfeder für Flachschnittlochsägen

Art. Nr. kg VE
392124 0,005 1Feder

Hartmetall Schnellschnitt Lochsäge
Sehr schneller und aggressiver Schnitt in Holz und Gasbeton durch große 
Ausräumnuten. Speziell für: Materialstärken bis 60 mm.

Art. Nr. kg VE
231942 0,047 1
231944 0,062 1
231946 0,077 1
231948 0,092 1
231950 0,115 1
231952 0,122 1
231954 0,133 1
231956 0,123 1
231958 0,144 1
231960 0,179 1
231962 0,198 1
231964 0,206 1
231966 0,267 1
231968 0,279 1
231970 0,275 1
231972 0,316 1
231973 0,296 1
231974 0,298 1
231976 0,379 1
231978 0,428 1
231980 0,591 1
231982 0,773 1

Ø/Inch Ø ST Bohrer-Ø
3/4 19 50 6,35
7/8 22 50 6,35

1 25 50 6,35
1 1/6 27 50 6,35

1 3/16 30 50 6,35
1 1/4 32 50 6,35
1 3/8 35 50 6,35

1 9/16 40 50 6,35
1 3/4 44 50 6,35

2 51 50 6,35
2 1/8 54 50 6,35
2 3/8 60 50 6,35
2 1/2 64 50 6,35

2 9/16 65 50 6,35
2 11/16 68 50 6,35

2 3/4 70 50 6,35
2 7/8 73 50 6,35

3 76 50 6,35
3 1/8 79 50 6,35
3 1/4 83 50 6,35

4 102 50 6,35
4 1/2 114 50 6,35

INFO
Lochsägen                                                           Industriequalität

Die Leistungsfähigkeit einer Lochsäge hängt von der Materialqualität, 
der Verzahnungsart sowie der Zahngeometrie ab. Diese Faktoren im 
Zusammenspiel mit einer korrekten Maschinenhandhabung sowie die 
richtige Lochsägenwahl für den zu zerspanenden Werkstoff garantieren 
ein optimales Sägeergebnis. 

• Überdurchschnittliche Rundlaufgenauigkeit
• Gleichmäßige Schneidleistung
• Hohe Laufruhe auch bei hoher Tourenzahl
• Maßhaltige Durchmesser
• Hohe Widerstandskraft auch bei starker Belastung  
	 und hohem Drehmoment
• Schneller Arbeitsfortschritt durch aggressive und  
	 dauerhaft scharfe Schneidleistung
• Höchste Lebensdauer auch in sehr harten Materialien  
	 wie Guss und Edelstahl

Video

Video
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