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Schrumpfverbinder
Diese Schrumpfcrimpverbinder sind ein isoliertes Verbindungselement zur Herstellung von Leitungsverbindungen und 
Anschlüssen. Die hervorragenden Eigenschaften beruhen auf Verwendung eines Polyolefin-Schrumpfschlauches, der 
innen mit einem Spezialkleber beschichtet ist. Dieser schützt die Metallquetschverbindung vor Umwelteinflüssen. Die 
Verwendung dieser Verbinder oder Anschlussklemmen liegt überall dort, wo es auf eine zuverlässige Verbindung bei 
strengen Umwelteinflüssen ankommt. Die Schrumpfverbinder der Serie HAUPA-SHRINK kombinieren die Crimptechnik mit 
der absolut wasserdichten Schrumpftechnik in einem Bauteil: Zuerst Crimpen - dann wasserdicht verschrumpfen!
ANWENDUNG: Zur einfachen, dauerhaften und witterungsbeständigen Herstellung von Verbindungen im elektrischen 
Bereich. Findet Verwendung besonders in der Lichttechnik sowie im KFZ-, LKW-, Landmaschinen-, und Nutzfahrzeug-
sektor.

BESONDERHEIT: Durch die schmelzbare Innenklebeschicht erhält man eine optimale Abdichtung zwischen Isolation und 
Kabel. Das Produkt besitzt eine gute chemische Beständigkeit, und ist sicherer als herkömmliche Verbinder. 

GEEIGNET ZUR HERSTELLUNG WASSERDICHTER VERBINDUNGEN: • Schrumpfverhältnis 3:1 • Schrumpftemperatur: 
>+125°C • Temperaturbeständigkeit: -55°C bis + 125°C • Isolierhülse: Polyolefin mit Innenkleber • halogenfrei  
• RoHS-konform • Kein zusätzlicher Isolier- und Dichtaufwand • Wasserdichte Spleißverbindung • Platzsparend und 
kompakt • Enorm hohe Zugentlastung • Einfache Installation • Vollständige Sichtprüfung möglich. 

GEBRAUCHSANWEISUNG: Der Verbinder wird gequetscht und anschließend mit einem Heißluftgebläse (mit Deflektor 
- siehe Seite 174) geschrumpft. Die Verbindung sollte ringsherum gleichmäßig erwärmt werden. Um eine optimale 
Dichtigkeit zu gewährleisten, sollte kontrolliert werden, ob der schmelzbare Innenkleber an den Seiten herausgetreten ist.

Stoßverbinder
• Kupfer, verzinnt • Isolierhülle: Polyolefin mit Innenkleber
• RoHS-konform

Art. Nr. kg/100 VE
363500 0,120 500 100

LQ A GL
0,5-1,0 14 36

363502 0,132 500 1001,5-2,5 15 36
363504 0,300 500 1004,0-6,0 15 41

Flachsteckhülsen
• Messing, verzinnt • Isolierhülle: Polyolefin mit Innenkleber
• RoHS-konform

Art. Nr. kg/100 VE
363510 0,129 500 100

LQ FSt. GL B
0,5-1,0 6,3x0,8 30,0 6,6

363512 0,138 500 1001,5-2,5 6,3x0,8 30,0 6,6
363514 0,200 500 1004,0-6,0 6,3x0,8 30,0 6,6

Flachstecker
• Messing, verzinnt • Isolierhülle: Polyolefin mit Innenkleber
• RoHS-konform

Art. Nr. kg/100 VE
363520 0,092 500 100

LQ FSt. GL B
0,5-1,0 6,3x0,8 30,0 6,6

363522 0,106 500 1001,5-2,5 6,3x0,8 30,0 6,6
363524 0,159 500 1004,0-6,0 6,3x0,8 30,0 6,6




