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VE   Verpackungseinheit        PE   Preiseinheit
Die Legende der Abkürzungen für alle Tabellenüberschriften finden Sie auf Seite 408 alphabetisch sortiert.

Presszange
für nicht isolierte Quetschkabelschuhe, hebelübersetzte Ausführung für bessere 
Kraftübertragung, Dornpressung, für standard Rohrkabelschuhe und Verbinder. 
Besonders gut geeignet für Nickel- Rohrkabelschuhe und -Verbinder

Art. Nr. kg VE
210772 0,478 1
210774 0,503 1

mm²
1-2,5-4 > 6-10 1 - 10
1 > 2-6-10-16 1 - 16

Presszange
hebelübersetzte Ausführung für bessere Kraftübertragung,  Dornpressung, für 
standard Rohrkabelschuhe und Verbinder. Besonders gut geeignet für Nickel- 
Rohrkabelschuhe und -Verbinder

Art. Nr. kg VE
210830 0,574 1

mm²
0,75 - 16 standard

Presszange
mit Stanze und verstellbarer Schraube für verschiedene Querschnitte, 
Dornpressung, für Standard-Rohrkabelschuhe und -Verbinder

Art. Nr. kg VE
210791 3,040 1

mm²
10 - 120

Presszange
mit eingebauter drehbarer Profilscheibe, Sechskantpressung

Art. Nr. kg VE
210805 1,351 1
210805 K 1,352 1

mm²
6 - 50 standard
6 - 50 DIN

Presszange
mit eingebauter drehbarer Profilscheibe, Sechskantpressung

Art. Nr. kg VE
210850 3,970 1
210853 4,016 1

mm²
10 - 120 standard
10 - 120 DIN

Presszange
für nichtisolierte Rohrkabelschuhe/Verbinder “Standard” und Rohrkabelschuhe 
für feindrähtige Leiter, mit eingebauter drehbarer Profilscheibe, Dornpressung, 
mit Teleskopgriffen, 210840 ohne Verlängerung

Art. Nr. kg VE
210834 2,588 1
210836 5,280 1
210838 5,200 1
210840 5,200 1

mm²
6 - 50

50 - 120
120 - 240
185 - 400

INFO
Presszangen für Rohrkabelschuhe und Verbinder

1. Wahl der Verbinder
Um eine vorschriftsmäßige Verbindung zu erreichen, ist es notwendig,
den passenden Verbinder für den gewünschten Anwendungsbereich
und den richtigen Kabelquerschnitt zu wählen.

2. Abisolieren
Vor dem Kerbvorgang muss das Kabel entsprechend der Einschublänge
abisoliert werden (+10% wegen Längenänderung der Presshülse).

3. Reinigung
Die Leiterenden sind vor der Montage gründlich von Oxidations- und
Schmutzresten zu reinigen.

4. Montage
Kabel bis zur vollen Einschublänge in Kabelschuh bzw. Verbinder
einführen. Den Kabelschuh bzw. Verbinder unter Beachtung der
Pressrichtung mit dem zugeordneten Werkzeug verpressen (s. Abb.)
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